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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Parametric

Technisches Datenblatt ODU-MAC® Blue-Line

Technical datasheet

® .
Gesamt-Dokument-Nr.: 000000479 ODU-MAC” Blue-Line

Main-document-1d.:

Inhalt / content Blatt / sheeft

A) Uebersicht Montage- und Demontagewerkzeuge / overview mounting tools and removal tools

B) Montageanleitung fuer Isolierkoerper und Spindel / assembly instruction for insulator and spindle
1. Montageanleitung der Isolierkoerper im Rahmen
assembly instruction for the insulator in the frame
. Montageanleitung der Isolierkoerper im Rahmen
assembly instruction for the insulator in the frame
. Position von Verriegelungsspindel und Mittelstueck im Rahmen
position of the locking spindle and the centerpiece in the frame
. Lagerichtung der ODU-MAC®Blue-Line Rahmen im DIN-Gehaeuse
situation of positions of the ODU-MAC®Blue-Line frame in the DIN housing
. Montageanleitung der Erdungsanschluesse
assembly instruction of the grounding connections

() Montage- und Crimpanweisung fuer Kontakte / assembly and crimp instruction for contacts
Signalmodul, 20-polig, @0.7mm / signal module, 20 positions, Z0.7mm

. Signalmodul, 10-polig, @0.7mm / signal module, 10 positions, B0.7mm

. Signalmodul, 6-polig, @1.3mm / signal module, 6 positions, &1.3mm

. Signalmodul, 5-polig, @2mm 7/ signal module, 5 positions, Z2mm

. Hochstrommodul, 3-polig, @3.5mm / high current module, 3 positions, &3.5mm
. Hochstrommodul, 2-polig, @5mm / high current module, 2 positions, &5mm

. Hochstrommodul, 2-polig, @8mm / high current module, 2 positions, @8mm

. Hochstrommodul, 1-polig, @12mm / high current module, 1 position, &12mm

. PE-Modul, @8mm / PE module, B8mm

10. Koax 75 ) 122.131.0__.270.000 / coax 75(2 122.131.0__.270.000

1. Koax 5002 122.132.0__.270.000 / coax 502 122.132.0__.270.000

12. Koax 50() 122.133.0__.270.000 / coax 502 122.133.0__.270.000
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D) Montageanweisung fuer Druckluftmodul 2-polig / assembly instruction for compressed air 2 contacts
1. Druckluftmodul 2-polig / compressed air 2 contfacts
2. Druckluftmodul 2-polig Variante 2 / compressed air 2 contacts version 2

E) Montageanweisung fuer Fluiddurchfuehrung 2-polig / asembly instruction for fluid module 2 contacts
F) Montageanweisung fuer Vakuumdurchfuehrung / assembly instruction for vacuum feedtrough

G) Montagehinweise fuer Datenuebertragung / assembly instruction for data fransmission
1. Modul Datenuebertragung RJ45 / module data transmission RJ45
2. Modul fuer mehrpolige geschirmte Durchfuehrung GroeBe 1
module for multiposition shielded implementation size 1
3. Kombimodul fuer Datenuebertragung / combination module for data transmission
4. Modul fuer mehrpolige geschirmte Durchfuehrung Groefe 2
module for multiposition shielded implementation size 2

H) Montageanweisung fuer Leiterplattenmodule / assembly instruction fuer PCB modules
1. Uebersicht Leiterplattenmodule / overview PCB modules
2. Leiterplattenmodul, 20-polig, @0.7mm / PCB module, 20 positions, Z0.7mm
3. Leiterplattenmodul, 10-polig, @0.7mm / PCB module. 10 positions, Z0.7mm
L. Leiterplattenmodul, 6-polig, @1.3mm  / PCB module, 6 positions, 1.3mm
5. Leiterplattenmodul, 5-polig, @2mm / PCB module, 5 positions, Z2mm
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~ : ODU-MAC®Blue-Line R
Drehmomentschraubendreher 2 Monfageanleifung. infern |y yarsicht Montage- und Demontagewerkzeuge ’ODU\
torque wrench Assembly instruction, internal : ~ 7
. Bestellnummern Verwendung I e r—— , 0DU-MAC®BLue-Line
gggg order numbers Nm application | Main-document-1d.: DO0O00O0LT9 | overview mounting tools and removal tools APERFECT ALLIANCE.
gzt part 10 20090 901.000.000 0.9 | Ausdrueckwerkzeuge / removal tools
§§§§ Part no.: 598.054.002.000.000 1.9 i Bestellnummern fuer Kontakt -@
g}—jig Part-1D: 50081353 ' : order numbers for contact -@
%‘%EE Part no.: 598.054.004.000.000 15 siehe nachfolgende Seiten i Part no.. 087.7CC.070.005.000 0.7mm
§§§§ Part-1D: 50242633 ) see following pages i Part-1D: 50279887 '
fg;g Part no.: 598.054.006.000.000 2.2 | Part no.: 087.7CC.130.004.000 4.3mm
'E‘fgé Part-1D: 50245056 ) | Part-1D: 50036471 ’
‘:ﬁﬁﬁé Part no.: 598.054.003.000.000 3.0 | Part no.: 087.7CC.200.003.000 omm
B5g% Part-1D: 50081354 ’ ! Part-1D: 50036498
8o5 2 - - |
1252 Aufsaetze mit Standardgeometrie 2 i part no- Q87.7CE 320.001.000 3,5mm
Srgz bits with standard geometry @ ' -
ﬁj'?EE Bestellnummern Schraubenantrieb Verwendung ! Part no.: 087.7CC.680.001.000 DruckLof!
EESE order numbers screw drive application : Part-1D: 50036540 com ';}E')ESS: g a%;D§E~ of
Part no.: 598.054.102.000.000 Kombiprofil Gr. 1 Schrauben zur Befestigung im Gehaeuse (DIN-Rahmen)| & 0 por.
Part-1D: 50081356 combination profile size 1|Screws for mounting in housing (0 IN-frame) i EBFI TS-Z %%%376[5&3690-001-000 Koax 5022 2-pol.
£8 Schrauben der Haltewinkel in der i - Koax 75 2-pol.
BEE Spindelverriegelung | Part no.. 087.7CC.310.001.000 Koax 50 ) 4-pol
g2 Part no.: 598.054.104.000.000 Torx TX10 Schraube fuer Hochstromkontakt 8mm Kontakt- @ i Part-1D: 50036517 )
887 | Part-1D: 50081358 screws of the fixing brockets in the spindle |
=Fga locking | oo o
SobE screw for high current contact 8mm contact- & i m (KRR o e E;;;D '[e; ﬁ:ﬂigagfcb‘%‘?rkze”g
L Part no.: 598.054.105.000.000 Torx TX20 Schraube fuer Hochstromkontakt 12mm Kontakt-@ I :
‘§§§§ Part-1D: 50081359 screw for high current contact 12mm contact- & !
%g‘aﬁg Part no.: 598.054.106.000.000 Phillips Gr. 1 Linsenschraube des Erdungsstuecks (DIN-Rahmen) !
§§E§| Part-1D: 50081360 phillips size 1 lens head screw of the earth part (DIN-frame) : Pruefwerkzeug / test fool
5%’52 Part no.: 598.054.110.000.000 Schlitz 7/ slot i Bestellnummern fuer Pruefkraft
=s=z Part-10: 502447717 8 (1.2/50) Kodierbuchse (D IN-Rahmen) i order numbers for test force
Part no.: 598.054.113.000.000 Kombiprofil Gr. 2 coding socket (UIN-frame) | Part no.: 089.631.100.200.001
Part-10: 50270946 combination profile size 2 i Part-ID: 50306206 max. 2N
g Part no.: 598.054.109.000.000 Schlitz / slof Montage der Spindelkodierung l Part no.: 089.631.100.200.002
5 Part-1D: 50244776 2,5 (0,4/70) mounting of the spindle keying ! Part-1D: 50306207 max. &N
5 Aufsaetze mit Sondergeometfrie 3) i Part no.: 089.631.100.200.003 nax. 6N
2 bits with special geomelry i Parf-10: 50306208
§ o8 Bestellnummer T ! Part no.. 089.631.100.200.004 max. 10N
E‘gfé‘ég order numbers Verwendung application ! Part-1D: 50306209
228RE Part no.: 598.054.203.000.000 |Kodierstift coding pin : o
48323 Part-10: 50081368 (D IN-Rahmen) (D IN-frame) : Beispiel Pruefwerkzeug
Sggi8 Part no.: 596.055.001.000.000 |Spannmufter back nut | D example fest fool
82° 4 Part-1D: 50081372 (geschirmte Durchfuehrung, GroeBe 1) |(shielded implementation, size 1) |
55259 Part no.: 598.055.005.000.000 |Spannmuttter back nut ! . .
g-ed Part-1D: 50286950 (Koax 500) 122.133...) (coax 5002 122.133...) | Spezialwerkzeuge / special fools
§f§§E Part no.: 598.055.006.000.000 | Spannmutter back nut ] Bestellnummer Verwendung
g;%;i Part-10: 50510031 (Koax 75Q) 122.131.../Koax 50Q) 122.132...)| (coax 752 122.131.../coax 5000 122.132...) : order number application
%Eé;z o i Part no.: 598.056.002.000.000 Stirnlochschluessel (Reduzierring fuer Kunststoffgehaeuse)
29383 Darsfellung nur Beispiel i Part-1D: 50302141 Face spanner (Reducing ring for plastic housing)
sgbs view only example R H(( =2 |
E8zle | ‘ |
SE=0E i i fuer Drehmomentschluessel
S3EFH j i mit 1/4 Zoll Antrieb m Beispiel Stirnlochschluessel
j W | for torque wrench example face spanner
o ' > i with 174 inch drive
= T | Allgemeintoleranz / general tol.: DIN SO 2768-mH
E | | Tolerierung / tolerance: DIN SO 8015
Cr:tu : ! Status /state: revision: ] Bokumen”fr—ll\lg.: Format:
. L H 3) Released ocument-Id.: Size: A3
@ N ) . @ Erstellt /prepared [15.06.2022 | SPantze D00003620 [einneit:
et T s Geaendert /changed| 06.07.2022 | SPantze ODU-Nr.: dim.: mm
=) L = Freigabe /released | 27.07.2022 | DSchleipfner 0DU-Id.: 010.123.001.000.000 [at.
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Montageanleitung, intern 0DU-MAC®BLlue-Line

Montageanleitung der Isolierkoerper im Rahmen

Schritt 1 /step 1

Kabel durch Gehaeuse/Kabelverschraubung/
Montageoeffnung schieben

slide cable through housing/cable gland/
mounting aperture

Schritt 2 / step 2

Kabel und Leiter abisolieren

strip cable and wire

Leiter in Anschlufbohrung einfuehren und ancrimpen
fit wire into the contact barrel and crimp

Assembly instruction, internal
Gesamt-Dokument-Nr.: ODU‘MAE®B[UE-Liﬂe v
Main-document-1d.: 000000479 assembly instruction for the insulator in the frame A PERFECT ALLIANCE,
(/
0

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Kontakte nach Nummerierung in Isolierkoerper einschieben

Schritt 3 / step 3

insert contacts into insulator according to numbering

=

Schritt 4 / step 4

Bestueckte Isolierkoerper in Rahmen einsetzen.
Kodierung (A zu A) beachten.

PE/Schirm am Rahmen anklemmen.
Anziehdrehmoment fuer Linsenschraube am
Erdungsstueck: 1.2Nm=+0.2Nm
Drehmomentschluessel: 598.054.002.000.000
Put assembled insulators into frame,
observe (A to A) the coding and

clamp PE/shield onto frame.

Tightening torgue for pan-head screw on the
grounding piece: 1.2Nm=+0.2Nm

Torgue wrench: 598.054.002.000.000

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Schritt 5 / step 5

Zur Lleichteren Montage der bestueckten Isolierkoerper in den Rahmen

diese in richtiger Reihenfolge vorher anordnen.

Alle Kodierstege muessen in einer Reihe stehen

All rcoding bars should be in one line

For easier insertion of the populated insulators in the frame

locate them in corrrect position before.

Kodierstege
Coding bars

Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:
Released ( |Document-Id.: size: A3
Erstellt /prepared | 24.02.2023 |MSteinberger D00003944 [Einneir.
Geaendert /changed|17.03.2023 |SPantze ODU-Nr.: dim.. mm
Freigabe /released | 20.03.2023 | SFranzl 0DU-1d-: 010.123.002.000.000 [ar.
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Schritt 6 / sfep 6

Auf richtiges Einschnappen der Isolierkoerper achten. Schnapphaken muessen in einer Linie sein.
See that all insulators were correct snapped in. All snap fits should be in line.

B N

Schritt 7 / step 7

Sekundaerverriegelung in die Rasthaken der Module einklicken.

Click the secondary locking into the modules engagement hooks. Sekundaerverriegelung

secondary locking

&

v Sekundaerverriegelung
\ Jj secondary locking

Die korrekt montierten Sekundaerverriegelungen stellen sicher,
dass alle Module im Rahmen korrekt eingerastet sind.

The correctly mounted secondary locking ensures that

all modules are correctly snapped into place in the frame.

Kommt eine Spindelverriegelung zum Einsatz, muss die
Sekundaerverriegelung links und rechfs von der Spindel angebracht
werden.

If a spindle locking is used, the secondary locking must be mounted
to the left and right of the spindle.

0DU-MAC®BLue-Line .
Montageanleitung der Isolierkoerper im Rahmen fODu\

Montageanweisung

Assembly Instruction

ﬁg?ﬁf‘ggm:n"‘f_”.ail““ 000000479 assembly ing?ulcjt_imAff?nleU?n;ttieﬂoer in the frame S—
Ablaengen der Sekundaerverriegelung / cutting to length of the secondary locking
hanersse | st g | ot | tomse /e |G| o/ tepr
1 nein / no 2 |2 Eimnenen's 2 unite| - 3
ja / yes - - - B
, nein /' no 2 g Einheli?e'n2 V18 wnite)| - B
ja / yes x| g Einhe1i[frr’el|;mn/1 6 witd | | Einhe1i€’;t,a{|31mn/1 7 units)
. nein / no X o Einheéi%éll;mT 26 units) -
ja 7 yes 2% (10 Emneﬁlé?m/ 10 units) 2x M Einhezi?élr:m;n 11 units)
\ nein /' no 237 Einhfi?éﬁmT 37 wits) -
ja / yes B g Einhelten'? 7 wnits)|  ~ 3

Die benoefigte Laenge

der Sekundaerverriegelung
jeweils abmessen und die
Sekundaerverriegelung mit

Hilfe der vorhandenen Rasterung
(2,4mm) auf die benoetigte Laenge
zuschneiden.

Measure the required length of
each secondary locking and cuf
the secondary locking to length with
help of the available raster (2,4mm).

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Demontagehinweis / disassembling tip

Bei Demontage von Isolierkoerpern

immer mehrere |solierkoerper demontieren.
Nicht am Kabel ziehen!

On disassembling of insulator

alwayas disassembly several insulafors.
Do not pull on the cable!

Schritt 8 / sfep 8

Fertig besftueckte Rahmen in Gehaeuse
montieren. Kabel in Zugentlastung fixieren.
Mount complete assembled frame in
housing. Fix cable on strain relief.

Anziehdrehmoment /
locking torgue:
1,2Nm=£0,2Nm

mit / with

Part no.: 598.054.002.000.000;
Parft-1D: 50081353

Part no.: 598.054.102.000.000;
Part-1D: 50081356

Schritt 9 / sfep 9

Sichtpruefung; Steckpruefung
visual inspection; mating test

Rahmen muessen mit Isolierkoerper immer voll bestueckt sein. Bei Bedarf Leermodule verwenden.
Frames always have to be full assembled with insulators. |f required use spacers.
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Montageanweisung

Assembly Instruction

Gesamt-Dokument-1D:
main-document- ID:

000000479

ODU-MAC®Blue-Line

Position von Verriegelungsspindel und Mittelstueck im Rahmer|

0DU-MAC®Blue-Line

position of the spindle and the center piece in frame

1. Schritt

beide Haltewinkel durch drehen der Schrauben
zusammen stellen. siehe Detailansicht rechts
adjust both fixing brackets to the inside by
turning the two screws. see defail view on the right

2. Schrift

Verriegelungsspindel in Rahmen mittig einsetzen
Achtung! Position der Haltewinkel zu den

Stegen beachten

put the spindle locking in the middle of the frame
pay attention at position of fixing brackets

to the frame bars

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

CAD: Creo Parametric

Haltewinkel der Spindel darf mit
Rahmenstege nicht kollidieren!

fixing bracket of the spindle locking
may not conflict with the frame bars!

Ny >

<

Beispiel
example

Haltewinkel bewegt sich durch drehen der Senkschraube
fixing brockets move by turning the screws

A 17-21
3 11-15 :
2 7-1 IJ
RahmengroefBe| Einheitenbereich |
frame size unit range
|
|
| Verriegelungspindel und Mitteslstueck
| fluchten zueinander
| Haltewinkel kollidieren nicht mit
Rahmenstege
! spindle locking and center module
| are 3aligned
| fixing bracket do not conflict with
| the frame bars
] |
3. Schritt
mit beiden Schrauben die Winkel auseinander
schrauben und anziehen -
Anziehdrehmoment 1.2+0.Z2Nm ||_||_I u_u_.|
Drehmomentschluessel: 598.054.002.000.000
screw both fixing brackets apart and
torque them
Locking torque 1.240.2Nm
torque wrench: 598.054.002.000.000
Status/state: Version: Dokument-1D: Format:
Approved | revision: E document - 1D: size: A3
Erstellt/prepared | 22.03.2016| dweichselaariner D00003961 [Eimneir.
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Lagerichtung im DIN-Gehaeuse Gr. 1 - 4

orientation in DIN housing size 1 - 4

Metallgehaeuse
metal housing

NANNNNNR - e = ———

2.000.600.001

31,19

Kabelabgang ®

|
cable exit? ‘

6.5

12.5

1)
Kabelabgang je nach Bestellung
cable exit according to order

Anzugsdrehmoment:

torque:
1.25 Nm

Montageanweisung

ODU-MA(®Blue-Line
Lagerichtung der ODU-MAC Blue-Line Rahmen

Assembly Instruction

im DIN-Gehaeuse

ODU-MAC®Blue-Line

Gesamt-Dokument-1D:

situation of positions of the ODU-MAC Blue-Line frame

main-document - ID: 0000001579 in the DIN-housing A PERFECT ALLIANCE.
Kunststoffgehaeuse
plastic housing
Anzugsdrehmoment:
torgue:
1,25 Nm

(o)

I / \‘
KNNNNNN __________

631.192.000.600.001

@ T M N — QO R~ ONIMN— OO O~ O T M — @
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/|

12.5
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Aufbau Erdungsanschluss allgemein"E

@ Fuehrungsstift mit PE Anschluss
guide pin with PE connection

Kontkatscheibe / contact washer

(3) Ringkabelschuh Loch- mind. 4.2mm L
crimp-on ring terminal hole diameter min 4.2mm

@ Kontaktscheibe / contact washer

@ Schraube M4" Schraubenantrieb: Phillips Gr.1 q
screw M4 screw drive: phillips size 1

2) Anziehdrehmoment:

3) Detailierte Montage vom

1) Anziehdrehmoment: 1.2Nm=+0.2
Drehmomentschluessel: 598.054.002.000.000
Locking torque: 1.2Nm=£0.2
torque wrench: 598.054.002.000.000

Drehmomentschluessel: 598.054.001.000.000
Locking torque: 0.9Nm=£0.1 / \\ /’
torque wrench: 598.054.001.000.000

)

0.9Nm=£0.1

PE Modul siehe Seite 15b

For detailed assembly of the PE module, see page 15b
4) Ringkabelschuh mit Anschlussquerschnitt 1.5mm’
crimp-on ring terminal with termination cross-section 1.5mm’

Montageanweisung, Kunde

Assembly instruction, customer

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D000004T9

® .
0DU MAC™Blue-Line — 0
Montageanleitung der Erdungsanschluesse ODU
0DU MAC®BLue-Line N—
assembly instruction for the grounding points A PERFECT ALLIANCE.

Ringkabelschuh
crimp-on ring
terminal @ 4.2mm

50155956 "

__—Kabel 7/ cable

50159207

Schraube M4"
screw M4

Erdung Zugenﬂastung*)
grounding strain relief

Kontaktscheibe 04
contact washer o

screw Mé
50153497

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm?
cable cross-section: depending on the application at

least 1.5mm’
Kabellaenge mind. 5cm
cable length min. 5cm

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
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*)

Erdung Rahmen™ / grounding frame

Fuehrungsstift mit PE
Anschluss 7/ guid pin
with PE termination

Kabel / cable

Ringkabelschuh
crimp-on ring
terminal @ 4.2mm

50155956 "

screw M4

Kontaktscheibe 04
contact washer &

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm*
cable cross-section: depending on the application at

2
least 1.5mm
Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application

Erdung Spindel mit Schr‘auhe*)
grounding spindle with screw

) Kabel / cable
Ringkabelschuh
crimp-on ring
terminal @ 3.2mm

Kontaktscheibe @3
contact washer @3

50155955 50153392
1 Mutter M3
screw nut M3
Schraube 50153071
2)
SC/"E’WM/%;_(??(é Schraube M4"
50153496 screw Mé

Ringkabelschuh
crimp-on ring
terminal @ 4.2mm
50155956"

Empfehlung fuer KabelgroeBe / recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm”

cable cross-section: depending on the application at least 1.5mm’
Kabellaenge je nach Rahemengroefe mind.

cable length depending on frame size min.:

Gr.1 / size 1. min. 3cm - 4cm

Gr.2 / size 2: min. 4cm - 5cm

Gr.3 / size 3. min. 6cm - 7cm

Gr.b / size 4: min. 8cm - 9cm

Erdung Spindel mit Flachstecker")

grounding spindel with flat plug

Kabel / cable

I Flachstecker
7/_flaf plug

Flachstecker / flat plug
/—Niefe / rivet

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm?
cable cross-section: depending on the application at

least 1.5mm’
Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application
Flachstecker Anschluss / flat plug terminal:
Breite / width: 2.8mm, 4.8mm

Erdung mit PE Modul™
grounding with pe modul

pe module

Hochspannungsmodul
high voltage modul

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm?
cable cross-section: depending on the application at

least 1.5mm’
Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application

CAD: Creo Paramefric

x) Weitere Erlauterungen und Angaben zu Sicherheitsanforderungenfuer Schutzleiteranschluesse koennen Sie

aus dem DB D00000834, Seite 09 entnehmen!

You can find further explanation and information on safety requirements for a protective conductor

termination from DB D00000834, see page 09!

Loch-9 3.2mm
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CAD: Creo Paramefric

. Technisches Datenblatt 0DU-MAC®BLue-Line

Isolierkoerper Kontakt - @: 0,7 gl/% AWG  |Einstell - @ | Werkzeuge und Hilfsmittel Technical datasheet Modul 20-polig 0.7mm Kontakt &

insulator contact - ﬁ: 0.7 p A”' mm? gauge - fool and utilities 0DU-MAC®BLue-L |
Gesamt-Dokument-Nr.: 000000479 ue-Line
Main-document-1d.: module 20 positions 0.7mm contact-@

2 2 Sk |Part no-: 185.710.000.270.000 solerkoerper Stif & SHifthantokt Lang 7 pincontact Long.
8 38 Part-1D: 50260833 insulator pin , ' g 7 pin | g
N N - Kodiersteg empfohlene Abisolierlaenge
§8 “58 -~ 185.711.000.270.000 S - coding bar recommended stripping length
87 1 art no.: 1. . . ~ -~ S
N SL|Part-1D: 50260834 0,85 | , 22-26 0,62 = g8 =38 1 -
S— S-—= 0,14-0,38 ES SRS - < 3 c
Be mL (Standard / standara) =< s S N
\'% 3% = Ug\-}- ~l:C>CD QgL\ o~ < L\-\S\\@\ ancu
38 28 4 g <2m | 5o 5o S Sl -
S5 S. 52 | g |Part no.: 175.581.000.270.000 SnL | By LR {42405 SiZy -.®
S N8 =5 Part-1D: 50231943 vold gc;go\ NS S

Q .._Q U7\ \08 k‘o% . Cnl_JO . =i CI.:.D
NN 2 oS . NS o= Stiftkontakt Sc o w
§o 08 \§ Part no.: 185.826.000.270.000 252 | 5824 | Ugo pin confact =5
:IC; LC; +— Sk ar no.: . . . . %CD ) q‘__JO_I fco—l . . Sg
Pl IR 2@ Part-1D0: 50291975 N T = T 4.5 Stiffkontakt kurz / pin contact short c
Y. Bv wmL a .5 = s 3 .. c | . , =
Tol Hot NE Ega = g&’ =z oa 6.0 Stiftkontakt lang / pin contact Llong x -

55 2% & Part no.: 185.827.000.270.000 5o | =4 g o =%
oo &« . . . . . 26-30 — s 2 =
xm Z2m St |Part-1D: 50291972 0.6 0.45/0.55 — 5 o o G 21.5 E
E\D §® (Standard / sfandara) 0 i o = Isolierkoerper Buchse
E ; - Part 175.009.000.270.000 N el 2o
- = art no.: . . . . Steckseite
5 2 B Ipart-1D: 50291964 mating st by - B o a
Demantaseanlel] T e s
- Das Kabel von der Anschlussseite in den Isolator schieben um die Enfriegelung zu erleichtern. “E Buchsenkontakt
Push the cable from termination side info the insulator to relieve the dismounting. =]~ socket contact
- Das Demontagewerkzeug wird dannvon vornein den I|solierkoerper ‘-_%
gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist.
Then press the removal tool from the front into the insulation body till a quiet “click” is heard. 9.5
- Federn des Halterings werden zusammen gedrueckt. 21.5
The spring of the ring are compressed. .
- Druch [_jas Druecken mit dem Daumen am schwarzen Stempel des Pruefwerkzeugs wird der Kontakt 1.) / rheck, if all parts available
nach hinten raus gedrueckt. - Richtiger Isolierkoerper / right insulator
By pressing with the thumb on the black stamp of the checking tool, the contact is contact is pressed out to the rear. - Richtiger Kontakt / right contact
- Richtiger Leiter (evitl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
- Durch zusaetzliches vorsichtiges Ziehen am Kabel kann der Konfakt dann vollstaendig ER_/‘_c;hf conducz‘O/"T (/Fz)oss/‘TLzly with /70/05/’/75/ and &;blf gligd) )
aus dem lIsolierkoerper gezogen werden. - (rimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner
By additionally pulling the cable carefully. the contfact can then be pulled completely out of the insulator. ’ 2.) crimping:
- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
) , Strip the conductor to specified length.
Sk = ST}kaon’rak’r kurz / pin contact short A/ - Leiter bis auf Anschlag in die enfsprechende Bohrung einschieben.
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long Insert conductor in crimp hole.
B = Buchsenkontakt / socket contact - Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.
3.) - Kontakt in lIsolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastef.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 2N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<2N)
- Bei Bedarf Pruefung mit Pruefwerkzeug 50306206 durchfuehren (siehe dazu eigene Anleitung D00024060)
Kontakt If necessary, perform test with test tool 50306206 (see separate instructions D00024060).
onta
contact ACHTUNG / ATTENTION.
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die Buchsenkontakte
beschaedigt, bzw. die Stiftkontakfe verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged or the pin contfact
Ausdrueckwerkzeug could be bent.

removal tool

.8
E

4
2
2

inheiten
units

29.9

=<

EinstellmaB (W erkzeug)

21.36)

12x1.78 (

adjustment dim. (tool)

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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Technisches Datenblatt

Technical datasheet

0DU-MAC®BLue-Line
Modul 10-polig 0.7mm Kontakt-@

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000479

0DU-MAC®Blue-Line

module 10 positions 0.7mm contact-@

Isolierkoerper Kontakt - @: 0,7 24/3778 AWG Einstell - @ W erkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - &: 0,7 o\ mm? gauge - & tool and utilities

i 2 Sk Part no.: 185.710.000.270.000
Lo 3 Part-1D: 50260833
(I O
TS &8 S -
8,"’1 Q‘-’j Part no.: 185.711.000.270.000 22-26 *\O <o §g
L0 50 SU|Part-1D: 50260834 0,85 0.14-0.38 0.62 3= S S
%; "L o (Standard / standard ' ' ‘zg 3= T
28 B8 gw [ | 220 | BZS | 528
RS . S= B art no.: 175.581.000.270.000 Sh s Jwn <= o
<2 N8 =5 Part-1D: 50231943 8% | 528. | ~°5
vl Ea 8 ~S& | 883 | o582
EN 5& Q|: CIJQé \og 5"\
5% 7% N2 | |Part no.: 185.826.000.270.000 E35 | 885% | £8°
“s gg rEUf:J Part-1D: 50291975 N T = §Ot
To §ob NE Esd | 58& R
o o © — = o
b o & Part no.: 185.827.000.270.000 26-30 e e 2
£2 o5 SU|Part-1D: 50291972 0.6 | o o2 o | 045055 | <& 8= 55
g3 (Standard / standard) R a 2
oo ~ O a
2 c c

= = B Part no.: 175.C09.000.270.000

o & Part-1D: 50291964

0 | Loif i by instrurtion:

- Das Kabel von der Anschlussseite in den lIsolator schieben um die Entriegelung zu erleichtern.

S
S
B

Push the cable from termination side into the insulator to relieve the dismounting.

Das Demontagewerkzeug wird dannvon vornein den Isolierkoerper
gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist.
Then press the removal tool from the front into the insulation body till a guiet “click” is heard.

Federn des Halterings werden zusammen gedrueckt.
The spring of the ring are compressed.

Druch das Druecken mit dem Daumen am schwarzen Stempel des Pruefwerkzeugs wird der Kontakt nach hinten raus gedrueckt. 1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden sind / check. if all parts available

By pressing with the thumb on the black stamp of the checking tool, the contact is contact is pressed out to the rear.
Durch zusaetzliches vorsichtiges Ziehen am Kabel kann der Kontakt dann vollstaendig aus dem lsolierkoerper gezogen werden.

k
L

By additionally pulling the cable carefully, the contact can then be pulled completely out of the insulator.

= Stiftkontakt kurz / pin contfact short
= Stiftkontakt lang / pin contact long

Buchsenkontakt / socket contact

Ausdrueckwerkzeug
removal fool

Leiter—

Kontakt
contact

Isolierkoerper Stift

insulator pin

mating side

4.5 Stiftkontakt kurz / pin confact short

5.2 Stiftkontakt kurz / pin contact short

‘ 6.7 Stiftkontakt lang / pin contact long

Kodiersteg
[/ coding bar
§— — ——

empfohlene Abisolierlaenge
recommended stripping length

Steckseite

mating ST S
S

6.0 Stiftkontakt lang / pin contact Long

Isolierkoerper Buchse
insulator socket

< il
Sl 4.240.5 St LSS
Stiftkontakt EE 2
pin contact ES <

o5

a5

)

- =

<X O

m u

E .

>

mn

=]

<C

QU

Buchsenkontakt
socket contact

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Kontakt / right contact
- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)

- Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

2.)

3.)

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.

Strip the conductor to specified length.

- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

/

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar‘einras’re’r.

Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 2N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<2N)
- Bei Bedarf Pruefung mit Pruefwerkzeug 50306206 durchfuehren (siehe dazu eigene Anleitung D00024060)

If necessary, perform test with test fool 50306206 (see separate instructions D00024060).

ACHTUNG / ATTENTION.
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die Buchsenkontakte
beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the sockel contact could be damaged or the pin contact

could be bent.

29.9

9x2.4 (

=<

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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CAD: Creo Paramefric

Isolierkoerper Kontakt - @: 1.3 yiams AWG EinstellmaB Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - &: 1.3 ) A”. mm? adjusting dim. tools and utilities
Sk Part no.: 185.714.000.270.000 =
Part-1D: 50263755 3
mMm
(e)
SU [Part no.: 185.713.000.270.000 22-26 - A
o 0 | |Part-1D; 50263735 0.85 | 074038 0.62 s7
g P =e
Q@» T~ g |Part no.: 175.A42.000.270.000 %’E
oM S Part-1D: 50263720 Crimpzange / crimping tool EQ
8£ :E Part no.: 080.000.051.000.000 85
=S S S 18-20 0.92 Part-1D: 502371534 =
T o~ [ g [Part no.: 185.432.000.270.000 0.5-0.75 oz
= .. 8¢ Part-10: 50057813 - 1.02 Positionierer / positioner | €3
mo §9 1.0 : Part no.: 080.000.051.101.000 | xo
oL 2% .20 Part-1D: 50035478 s
SN p . Pos.-Stell / ition: 10 -
2& 5 |st|part no. 185.424.000.270.000 | | 0.5-0.75 0.92 08.m>TERNG 7 position e
= = x) |Part-1D: 50057787 ) - 2
[a > . <:|(
o 18-20 0.92 3
g [Part no. 175.535.000.270.000 0.5-0.75 ’ =
Part:ID: 50048411 - =
1.02 a
1.0
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short %) Standard / standard
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long ) b.240.5 4.540.5
B = Buchsenkontakt / socket contact AWG 22 - 26 AWG 18 - 20
0.14 - 0.38 mm? 0.5 - 1 mm’
- Das Kabel von der Anschlussseite in den Isolierkoerper schieben
um die Entriegelung zu erleichtern.
Push the cable from termination side into the insulator to
relieve the dismounting.
- Das Demontagewerkzeug wird dann von vorne in den l|solierkoerper
gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren isf.
Then press the removal tool from the front into the insulator
till a guiet “click” is heard.
- Federn des Halterings werden zusammengedrueckt.
The spring of the ring are compressed.
- Durch Ziehen am Kabel kann der Kontakt aus dem Isolierkoerper
geloest werden.
To release contact, please pull forward the contact carefully from behind
of the connector with help of the conductor.
Ausdrueckwerkzeug
removal tool
Kontakt
contact
Leiter ><
conductor

Technisches Datenblatt

Technical datasheet

0DU-MAC®BLue-Line
Modul 6-polig 1.3mm Kontakt-@

) 0DU-MAC®BLue-Line —
ag?gm&[lu%(:ﬂ%%jﬂr.. 000000479 module 6 positions 1.3mm contact-@
5.5 Stiftkontakt kurz / pin contact short
7.0 Stiftkontakt lang / pin contact long
6.0 Stiftkontakt kurz / pin conact short
7.5 Stiftkontakt lang / pin conact long
Kodiersteg empfohlene A.B_ '
- coding bar Abisolierlaenge 2 Einheiten
< < recommended 2 unifs
© © stripping lenght —|—
A | L < — =
o——ag— & — : \+_
= 8% o o
sz o 3
L] 4.240.5 *x) ~ o o
Steckseite ~ . oo i
mating side bo£0.5 a5 =
Stiftkontakt = =
pin contact . E @
2.5 Buchsenkontakt E " 2
21.5 socket contact £ N
1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden sind / check. if all parts available
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Kontakt / right contact .
>

2.)

3.)

- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)
- Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.

Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichfloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

O]

EinstellmaB (W erkzeug)
adjusting dim. (tool)

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. &4N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<4N)

- Bei Bedarf Pruefung mit Pruefwerkzeug 50306207 durchfuehren (siehe dazu eigene Anleitung D00024060)
[T necessary, perform test with test tool 50306207 (see separate instructions D00024060).

ACHTUNG / ATTENT/ON.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlusshbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the sockel contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.
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CAD: Creo Paramefric

Werkzeuge und Hilfsmittel Technisches Datenblatt 0DU-MAC®BLue-Line o
Modul 5-polig 2mm Kontakt- -
Iso}lerll(oferper Kontakt - @: 2.0 2,13”8. szﬁ Einstell - @ tool and utilities Technical datasheel odul 5-polig 2mm Kontakt-@ ODU
nsuraror confact - &: 2.0 “A* (MM gauge - Crimpzange Positionierer Gesamt-Dokument-Nr. D00000479 ) lODSU‘Mé_C@Béue‘Li?eT . “——
crimping tool positioner Main-document-d.: e S
11% 1.22 Part no.: Part no.:
. 080.000.051.000.000 | 989:000-031-191.060 5.5 Stiftkontakt kurz / pin contact short
ok |Part no.: 185.437.000.270.000 16 1.27 Part-ID: 50231534 Pos. 11 7.0 Stiftkonfakt lang / pin confact Long
- Part=1D: 20057832 — ParT 1o o 6.0 Stiftkontakt kurz / pin contact short
- N 1.27 080.000.057.000.000 | 080-000.057.101.000 ) 7.5 Stiftkontakt lang / pin contact long
3 1.5 Part-ID: 50231541 | Part=iD: 50035691 N
S 18 ] 8 Kodiersteg empfohlene L.z
) 1.22 Part no.: 3m ' Abisolierlaenge 3 Einheiten
1.0 ' Part _no.. 080.000.051.101.000 | © N coding bar < recommenged 3 unit
S 080.000.051.000.000 NIV = Q > e ot units
T . Ear’; ||1[c]J.: 158050?73&(%00.270.000 . 16 127 Part-ID: 50231534 | Part IFE)65501(;35478 =5 stripping leng # o
= art-10: . - ' : >+ .1 Ly —7—
& ogm (Standard / standard) , Parf no.: =3 — - - %i — i T (<5
S _ Part no.: 080.000.057.101.000 | & [4)
S EE 1.5 1.27 080.000.057.000.000 | "5 e or” | S S —— = %g ol o
S &S . Part-1D: 50231541 Pos. 3 = = - S99 o Al o
NI 18 1.22 part Spa = se oo < |
NN o . Part no.: art no.: N i i 5.240.5 % 5 <
S —3 1.0 080.000.051.000.000 | 080,000-051.101.000 | & = Steckseite, ] e (O}
S BE |, |Part no.: 175.567.000.270.000 1 1.27 Part-ID: 50231534 Pos. 1 95 | mating sl L &5 S
o g Part-10D: 50048496 o go 9.5 | <5 >
< - 17 080000057 %550.000 080.000.057.101,000 | 2 Stiftkontakt Lt NI
B 1.5 Part-I0, 50231541 | Part-10: 50035691 | Bt= 21.5 pin contact xS ©
- Pos. 3 <° Buchsenkontakt = 3
= Sk Egm ?[c]).: 15805()?%'5(1);00.270'000 N socket confact e =~
- - : =
ELL" Part no.: 185.440.000.270.000 Part no.: Part no.: =
SL [Part-1D: 50057849 22| 167 |080.000.057.000.000 | 080:000.057101:000 | & , ,
(Standard / standard) 2.5 Part-1D: 50231541 Bos. 3 1.) iefen._ob alle Te anden_sind ¢ ]gaecK_LLaU_aaats_a_zadﬁm
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
p [Part no.. 175.570.000.270.000 - Richtiger Kontakt / right contact
Parf-10: 50048505 - Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung) <
Right conductor (possibly with housing and cable gland) :
Demontageanleitung / disassembly instruction: Sk = ST_ikaonTakT kurz / /.7'/'/7 contact short - Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner l( E B
- Das Kabel von der Anschlussseite in den Isolierkoerper schieben EL ZSBTJILEgﬂL%};TTa[kaTng/ /Soﬁ[%fcoc/g/‘jgﬁlong 2.) crimping: ]
um die Entriegelung zu erleichtern. o P
- o , Leiter auf angegebene Laenge abisolieren. _
Push the cable from termination side into the insulator to : P EinstellmaB (W erkzeug)
! : , Strip the conductor to specified length. > v
relieve fhe dismounting. - Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben. adjustment dim. (fool)
- Das Demontagewerkzeug wird dannvon vorne in den Isolierkoerper Insert conductor in crimp hole. o , ,
gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist. - Crimpen (Maf und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.) _
Then press the removal tool from the front into the insulation - Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
body till a quiet “click” is heard. Test the visibility of the conductor in inspection fole.
- Federn des Halterings werden zusammengedrueckt 3.)

The spring of the ring are compressed - Kontfakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar‘einrasfef.

Mount the contact into the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 6N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<6N)

- Bei Bedarf Pruefung mit Pruefwerkzeug 50306208 durchfuehren (siehe dazu eigene Anleitung D00024060)
[T necessary, perform test with test tool 50306208 (see separate instructions D00024060).

ACHTUNG / ATTENT/ON.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlusshbereich.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.

- Durch vorsichtiges Ziehen am Kabel kann der Kontakt aus dem Isolierkoerper
geloest werden.
To release contact, please pull forward the contact carefully from behind
of the connector with help of the conductor.

Kontakt
contact

Leifer
conductor

10:1
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CAD: Creo Paramefric

Isolierkoerper Kontakt - @: 3.5 yl.amg AWG [Einstell - @| Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - &: 3.5 A" mm? | gauge - tool and utilities
Sk Part no.: 185.463.000.270.000 = S
Part-10: 50057925 L g_ kS S
Part no.: 185.462.000.270.000 s 2313 2%
St [Part-1D: 50057920 E P & :2% | Pos.
(Standard / standard) s ol 167 < 35;8 ~ 85§ 1
Part no.: 185.464.000.270.000|“"“| 2.5 ’ 0525|853, ©
SR SL [Part-1D: 50246530 Ed8T (2485 &
.38 % (auf Anfrage / on reqguest Sy S St Q2
£8 <8 g |Part no.: 177.060.000.270.000 z 8|5 °%|Pos.| _8
§”j 5‘-“ Part-1D: 50049756 - a 2 2.
2 52 Sk Part no.: 185.461.000.270.000 NE,
*%;': D mo, Part-1D0: 50057915 gt
~ (o 335 o
Sa @{E € o Part no.: 185.460.000.270.000 17 sa
S S QE St [Part-1D: 50057910 2,7 I s
NS 8 g5 (Standard / standard) o ~3
Seg Sy S [ [Part no. 177.059.000.270.000 -8 =P
Sso & N § [° [Part-1D: 50049751 Ss =
PS8 23 T@ [ |Part no.: 185.643.000.270.000 NS 50
Ex T ot Part-1D: 50057864 E%m 2o
g % = | part no.: 185.442.000.270.000 0 SSS | profil 3 T
2R 25 SU|Part-ID: 50057859 32| N8 ey | 85
ST (Standard / standard) = P go
a2 e g |Part no.: 177.058.000.270.000 BS .. S
P Part-1D: 50049746 2= <
o o Sk Part no.: 185.443.000.270.001 5 = o
Part-1D: 50518602 = o
Part no.: 185.442.000.270.001 10 o
SU [Part-1D: 50526516 3.6 6
(Standard / standard)
5 [Parf no.: 177.058.000.270.001
Part-1D: 50518892

Das Kabel von der Anschlussseite in den Isolierkoerper schieben

um die Entriegelung zu erleichtern.

Push the cable from termination side into the insulator fo

relieve the dismounting.

Sk
St

Das Demonfagewerkzeug wird dann von vornein den Isolierkoerper
gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist.
Then press the removal tool from the front info the insulation
body till a quiet “click” i5 heard.

Federn des Halterings werden zusammengedrueckt
The spring of the ring are compressed

Stiftkontakt kurz / pin contact short
Stiftkontakt lang / pin contact long
Buchsenkontakt / socket contact

Durch vorsichtiges Ziehen am Kabel kann der Kontakt aus dem Isolierkoerper

geloest werden.

To release contact, please pull forward the contact carefully from behind

of the connector with help of the conductor.

conductor

Leiter

Kontakt
contact

removal tool

Technisches Datenblatt 0DU-MAC®BLue-Line
Hochstrom Modul 3-polig 3.5mm Kontakt-@ ~ ~
Technical datasheet ® - ODU
ODU-MAC®Blue-Line \_/
et D00000479| high current module 3 positions 3.5mm contact- @

Isolierkoerper Stift 5.5 Stiftkontakt kurz / contact short pin

: ; 7.0 Stiftkontakt lang / pin contact Long
/nsuZafg/" pin 9.0 Stiftkontakt lang (auf Anfrage) / pin confact long (on request)

empfohlene Abisolierlaenge
recommended stripping |lenght ﬂﬂlﬂ
Steckseite — - = E - - 1 =
mating side " - | g o
3 Q 741 b?? Q
Stiftkontakt =L
pin contact © o %)
S e ¥
35 -
5.5 Stiftkontakt kurz / contact shorf pin xg 2
7.0 Stiftkontakt lang / pin contact Llong g 9.6 &
9.0 Stiftkontakt lang (auf Anfrage) / pin confact long (on request) — % L Einheiten
Isolierkoerper Buchse = L units

insulator socket

- § u |

Sfeckseifel: s U L

mating side & -
ﬁ:ﬂ Q
Buchsenkontakt
B socket contact
9.5
31.5

Pruet Tei , £ .
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Kontakt / right contact
- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)
- Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

2.) Crimpen / crimping:

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.

- Leifter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.

- Crimpen (MaR und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)

- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

OI|

3
>
<

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

3.) MQD.GQ&_LD_‘_S&LELKM i £y

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastef.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 10N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<10N)

- Bei Bedarf Pruefung mit Pruefwerkzeug 50306209 durchfuehren (siehe dazu eigene Anleitung D00024060)
/f necessary, perform test with test fool 50306209 (see separate instructions D00024060).

ACHTUNG 7/ ATTENTION.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die

Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged or the pin contact could be bent.

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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- Das Kabel von der Anschlussseite in den lsolierkoerper schieben
um die Entriegelung zu erleichfern.

Push the cable from termination side into the insulator to
relieve the dismounting.

Das Demontagewerkzeug wird dann von vorne in den Isolierkoerper
gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist.

Then press the removal tool from the front into the insulation
body till a quiet “click” is heard.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.
|

- Federn des Halterings werden zusammengedrueckt
The spring of the ring are compressed

- Durch vorsichtiges Ziehen am Kabel kann der Kontakt aus dem lIsolierkoerper
geloest werden.
To release contact, please pull forward the contact carefully from behind
of the connector with help of the conductor.

Ausdrueckwerkzeug
removal tool

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Ul

_

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Leiter
conductor

CAD: Creo Paramefric

Isolierkoerper Kontakt - @: 5 yl.ams AWG Werkzeuge und Hilfsmittel

Insulator contact - @: 5 A" mm? tool and utilities
s Part no.: 185.484.000.201.000 3
ragz| S |Part-1D: 50057974 S Pressbacken =S
ggzs| 2 (Standard / standara) =S crimping jaws %2
L P L2 4o | 4S8« Part no.: égo
%523 N SIS > M - =
CifE| @S g |Part no.: 178.879.100.201.000 =245 oggr.?_olon.'oeézég;giggo 229
553| €2 § Part-10: 50052390 NSSY ' NCgsal
g57s| S8 8 ESsg o0 3
$E52 = e 558 . 25 .
=l Pt Part no.: 185.485.000.201.000 o0 S=a
‘;;Eﬁé \O_.rE'U‘cTJ S |Part-1D: 50057977 "r_% 5§58 Pressbacken =
BSagg| JeNE (Standard / standard) Q.5 crimping jaws 3 m
gfes| ca QW 55| 16 s e~ Part no.: R
5E8.| = = .000.064.107. 2
%ﬁg‘g T B Part no.: 178.880.100.201.000 = OSSP?_O|0D,O%%O1§)517(§20 o5
%%é o Part-1D: 50052393 X ’ éo.
3E8

S = Stiftkontakt / pin contact

B = Buchsenkontakt / socket contact

contact

Technisches Datenblatt 0DU-MAC®Blue-Line
crhnisches Zatenbia Modul 2-polig Hochstromkontakt Smm Kontakt-@ N
Technical datasheet ® ODU
0DU MAC®Blue-Line "
ﬁg?gﬂg?uﬁgﬂgqum DO00004T79 module 2 positions high current contact Smm contact- @
il empfohlene 12
Abisolierlaenge 5 Einheiten
Kodiersteg - recommended 5 units
%/7 coding bar Q stripping lenght nml:m|——
o ©
A —————E‘;—— — - —— 4 — - 4 - — - —1 - 41 o0
- g o EE! } 1.
= TN SIESETSY S Q %
Steckseite, I ~ - B ] e 1041 S\ 4 T
mating side” FECHZ= =X
[ — < T L
3 £ qg—
25
2:5 Stiftkontakt %5
24, pin contact <5
Buchsenkontakt g "
socket contact x
E
1.) check. if all parts availahle
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator S
- Richtiger Kontakt / right contact :
- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung) -
Right conductor (possibly with housing and cable gland) n
- Crimpzange mit Pressbacken / crimping fool with crimping jaws
2.) EinstellmaB (W erkzeug)

Crimping:
- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichfloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

adjustment dim. (tool)

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar‘einrasfef.

Mount the contact intfo the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leifer.
Check right position by slightly pulling on the conductor.

ACHTUNG / ATTENT/ON.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die

Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlusshereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the sockel contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

g Technisches Datenblatt ODU-MAC®BLue-Line —
Isolierkoerper Kontakt - @: 8 ;l/?n 2 W erkzeuge und Hilfsmittel tochnical datasheet Modul 2-polig Hochstromkontakt 8mm Kontakt- & ODU
insulator contact - &: 8 e tool and utilities T —— 0D U-MAC®BLUe-Line N >
Mg?gTdt;cu%:rﬂTd-.:ru 000000479 module 2 positions high current contact 8mm contact-@
- o S 1.) Pruefen, ob alle Teile vorhanden / al{ parts available
mM G Part-no.: 181.875.100.200.001 i 3 - Richtiger Isolierkoerper / right insulator
\g % S |(Standard / standard) o S - Richtiger Kontakt / right contact
L8 3 Part-1D: 50276188 3 3o I - Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
s 2R § ch = g Right conductor (possibly with housing and cable gland)
DS 5.5 16 - 3 S g§ 958 S - Crimpzange mit Pressbacken / crimping tool with crimping jaws
= se ! ] < ; 8D o w2 O - Montagewerkzeug, Drehmomentschluessel / mounting tool, torque wrench
= o ~ o~ o a o= = 30 oo
nE 3T S T L | =89S =S 2.) :
3‘5‘0 E&j 'éf: B ES::IZTB,':51075681733100'201'001 Eﬂ i§ 2 25 §§i§ éiﬁ - Leiter auﬁfﬂflzw%fggéhene Laenge abisolieren
S5 N = E : § oA o + § N 8§ o Strip the conductor to specified length
NS S Q3 z S8 a g - é\_;g - Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben
v £ QN = g oaun B8R insert conductor in crimp hole
29 58 ~Nc S ZS © g 2088 o - - Crimpen / crimping
28 & E=| |Part-no.: 181.874.100.200.001 2 31| & 2 =T AN A 3.) ing:
=X Bg S |(Standard / standard T L5 o Sa T2 .5 T - Anschlussstueck vom Kontakt abschrauben und lagerichtig in Isolierkoerper einschieben,
o g DC_>E Part-1D: 50276187 o oo 3 I2 Zeea 2efp hierzu Arretierung (Schluesselflaechen) beachten!
5. X& = = L § Q@ ge.r Wt Screw off the termination piece from the contact piece and mount it in correct positon into the isulator
g% .G_J;' 6.8 25 o5 S §8 e 5 o for this nate the locking (spanner flats)!
5P Bo ! o ; S 2= o - Kontaktteil aus Richtung der Steckseite auf das Anschlussstueck aufschrauben.
3 3 2. s 35 & Hierzu Montagewerkzeug verwenden, erforderliches Anziehdrehmoment: 2.5 - 2.8Nm beachtfen!
o< 2 B Part-no.: 178.874.100.201.001 = OE e Screw the contact piece from the direction of the mating side on the termination piece.
*% LI‘ Part-1D: 50260492 § EQ For this use mounting tool, nate the required tightening torque: 2.5 - 2.8Nm
o & & crtu
ACHTUNG / ATTENTION.
S = Stiftkontakt / g/n contfact Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
B - Buchsenkon’rak’rﬁ/ socket contact Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlussbereich.
: A y A . ) The socket contacts can be damaged or the pin contacts can be bent by testing the wiring with the help of
W iederholen Sie die Schritte unter Punkt 3) in enfsprechend umgekehrter Reihenfolge. test probes or similar.
Repeat steps under point 3) accordant in reversed order. We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
15 45
Isolierkoerper Stift
© insulator ,D/'ﬂx
[ ZTiT e s YT
/]6 & DX X )g{ VAW AAVAV. 4 . . \i.l\ \
< Abisolierlaenge QYL <
__'_'_'A\'I: ——[———— Q strip off length R Dl o o
, > PEJ : Schluesselflaechen m ol 9 &
- wXXYMA XXNAAR XX v f[afs <
—— - I e = — eI 1T I I R © S spanner faa)
- == } == 8|ilili £3
Steckseite | L L | 23
maiting side e —y %8
TX10 N siifikontakt b2 N 7.6
Anziehdrehmoment pin socket g §§ : g
locking torque :
1.5Nm=%0.5Nm 9 Einheiten / 9 units
o Isolierkoerper Buchse
insulator sacket
g e e L I | 2 BNV
(Fq]
e SEeees Schluessetﬂaechen~</&J o I =
_ i [ spanner flats > S o N
Steckseiter SNt —t—
maiting side
Buchsenkontakt
socket contact 7.6 o
21.6
9 Einheiten / 9 units
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CAD: Creo Paramefric

. @ .
Kontakt - @&: 12 Technisches Datenblatt ODU-MAC® Blue-Line —
Isolierkoerper contact - B: 12 y/?ns mm? Werkzeuge und Hilfsmittel Technical datasheet Modul 1-polig Hochsfrom 12mm Kontaki- ODU
. J ”. e 0p 2 ® .
insulator Bestellnummer Teile-1D A tool and utilities ey — ODU‘MA[ Blue-Line ~ >
parf number parf—/D - o Main-document-1d.: 000000479 module 1 positions high current contact 12mm contact- @
LN LN .
181.948.100.200.001 N S | 1) Pruefen. oh alle Teile vorhanden /
S\(Standard / standarg | 29207566 v | 10 Pressbacken / crimping jaws %@ o - Richtiger Isolierkoerper / right insulator
o~ ) ~ S PR ;
= . Part no.: 080.000.064.110.000 | .. =2 - Richtiger Kontakt / right contact
% ﬁ B [178.950.100.201.001 50507573 é% Part-1D: 50035737 IS = 2 - Richtiger Leiter (evfl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
8 < =S :n %,;EI = E‘/g/?z‘ [onducfo_? F()ﬁossgbl yk with hoq5/ngfan[d ca%e g{and?j '
=3 = 181.947.100.200.001 @A o 2+t - Crimpzange mit Pressbacken / crimpc fool with crimp-dies
S SZ S|(Standrad / standara | °0°07°72 S | Pressbacken / crimping jaws | SRFEI L - Montagewerkzeug / Drehmomentschluessel / mounting tool / torgue key
<7 ST 55| 16 | ST |Part no. 080.000.064.116.000 | 8> 5=
5 Bt Yo |B{178.951.100.201.001 50507578 S5 Part-1D: 50035738 Sg8tg |2)Lloimpen / crimping
=& T:,;EE £ o o RO ’ N528S - Leiter auf angegebene Laenge abisolieren / sfrip the conductor to specified length
D 5 SE 181.944.100.200.001 SS g\%ggg - Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben / /insert conauctor in crimp hole
~g N8 g3 S (Sféndarﬁ /.sfa/;da/"d) 50259444 Eg Pressbacken / crimping jaws | @ Ei\m' - Crimpen / crimping
(R — - = ()
g Em 0 6.8 | 25 | S |part no.: 080.000.064.125.000 | & B2 :
28 So N c N eanacTag = m= | 3.)Montage / mounting:
gi\ fi\ == B |178.948.100.201.001 502594417 \3 Part-1D: 50035739 %ﬁ%.zq - Anschlussstueck vom Kontakt abschrauben und lagerichtig in Isolierkoerper einschieben,
LS ge Efé 181.945 100.200.001 %8 g*q::oc;‘-‘-'g hierzu Arretierung (Schluesselflaechen) beachtenl
oL g 5= S ROEAAAEIAS 50259443 © S | Presshacken / crimping SER W screw off the termination piece from the contact piece and mount it in correct positon intfo the
Sg 2= (Standard / sfandard) s | 35 23 PESShALREn /7 Lrimping Jaws | = Em : isulator for this nate the locking (spanner flats)!
em &7 =& |Part no.: 080.000.064.135.000 Se ¢© - Kontaktteil aus Richtung der Steckseite auf das Anschlussstueck aufsetzen und Schraube eindrehen
S . 3. B 1178.953.100.201.001 50259446 o3 Part-1D: 50035740 S, + Schraubenantrieb TX20, erforderliches Anziehdrehmoment: 2.24+0.2Nm beachten!
= g 2 g = &% & Mount the contact piece from the direction of the mating side on the termination piece and fighten
2 c g , ! ! k '
= - S 22:323;;0925(;2/7%220) 50259447 S S | Presshacken / crimping jaws the screw. Screw head is TX20, nate the required tightening torque: 2.240.2Nm!
g £ 935 | & ACHTUNG / ATTENTION.
’ Part no.: 080.000.064.150.000
B [178.943.100.201.001 50259445 o Part-10: 50035741 Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
Ersatzteilsets / replacement part kits WirK emefehLehrE hi%r geeAgneTe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
Modul BestelLnummer Teile-1D |Kontakt- @ Ersatzfeilset bestehend aus Stiftkontakt und Befestigungsschraube. J“m E,e ?nsfc 'Ehssfhelﬁ/sll[ o test i il v th vet contact could be dabaned
module part number part-1D | contact-@ Replacement kit consisting of pin confact and fixing strew. or the /Zgn contatt could be bent. O SIer prOne Te SOCET Comiatt ot fe fanage
S 181.943.002.200.001 150276351 grs?fzfeilsifkbfsfehendf auszuscEsfenkonffai;’f un;l Bfefesfigungssmrautle. We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
12mm eplacement kit consistingof socket contact and afixing screw.
B 178.943.002.201.001 |50276352

15.3

S
B

Stiftkontakt / pin contact
Buchsenkontakt / sockef contact

Stiftkontakt

pin contfact

16

Schluesselflaechen -
spanner flaz‘sx
1
______ _|________I_ o / __l____ O _ _s_ . < _{ }_ q O}
. = Isolierkoerper Stift & &
() per Sti Y
< ~ insulator ,D//?\\
Steckseite 631.115.101.923.000 !
mating S/U'E’E
TX20 49 19.2
Anziehdrehmoment: 2.2+0.2Nm Schluesselflaechen 8 Einheiten / 8 units
tightening torgue 2.240.2Nm —Buchsenkontakt empfohlene Abisolierlaenge spanner flats
socket contfact recommended _
stripping length QU -
1L N ____é__ ] n Al i < T I £ (7" o o
o) S EJQ | Q&
Steckseite §§
mating side 53
=
1842 . 3 8 | 19.9
o §§ Isolierkoerper Buchse © Einneiten /8 units
S insulator socket
630.115.101.923.000
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CAD: Creo Paramefric

Anschluss- . ® i
Technisches Datenblatt ODU-MAC® Blue-Line
PE Modul / PE module Querschattt BA yl.ama Werkzeuge und Hilfsmittel/ : PE-Modul 8 mm Konfaki- N
Modul Bestellnummer cross section e tools and utilities Technical datasheet
Part-ID B .
module part number art- mm? Gesami-Dokoment—Nro ODU-MAC® Blue-Line "
< Main-document-1d.: 000000479 PE-module 8 mm contact-@
S 181.870.400.204.000 | 50294359 @ |Pressbacken / crimping jaws
3 8 |17%2 S {part no.: 080.000.066.135.000 1.) Vollzaehligkeitspruefung /
B |178.870.400.204.000 | 50294358 R |Part-1D: 50035740 Ersatzteilsets / replacement part kits - Eicmiges fﬁ”“il /?/' //S;'ghf /;E—/;wdule
s 2 Modul Bestellnummer Halteprofil - plchtiger Leiter / rigni congutfor e
S o Part-1D - Crimpzange mit Pressbacken / Crimping tool with crimping jaws
S 181.869.400.204.000 | 50286501 :n 5 Pressbacken / crimping jaws module o ngﬂogqlmggz 000 150297872 refaln/nq profile - Montagewerkzeug und Drehmomentschluessel / mounting tool and torgue wrench
25 6.8 [15£2| & . . .001. . nein
Q Part no.: 080.000.064.125.000 . .
.869.400.20k. § 8 |part-ID; 50035739 S , 2.) Crimpen /_Crimping
B | 178.869.400.204.000 | 50286507 5 2 i @ 181.866.002.204.000 | 50501125 ja - Leiter auf angegebene Laenge gemaeB Tabellenspalte “B” abisolieren.
~ 8 . Strip the conductor to specified length according fo table column “B”.
S |181.866.400.204.000 [50286440 @ % Presshacken / crimping jaws B @ 178.866.001.204.000{50297870 nein - Lei’feﬁr bis auf Anschlag ﬁT das Anscﬁlusssfueck ginschieben.
16 5.5 (1542 E g Part no.: 080.000.064.116.000 178.866.002.204 .000| 50501161 ja ;gse/"f fhehL’?nduch/" into the termination piece up to the buttom of
8 S i .000.064.116. . . . . e crimp hole.
B 176.866.400.204.000 | 50286441 E S Part-1D: 50035738 - Anschlussstueck mit Hilfe der Crimpzange und Pressbacken crimpen.
b=y Crimp termination piece with crimping tool and crimping jaws.
S 181.872.400.204.000 | 50294633 .. |Presshacken / crimping jaws 1)
10 .2 1542 g .) Montage /_mounting.
B | 178.872.400.204.000 | 50294635 g Ear{ 0 %%%‘30507%‘7064‘110'000 - Korpus des PE-Moduls in ODU-MAC®Blue-Line Rahmen einsetzen und mit
. ' . ' & art-1u: beilegenden Halteklammern in der gewuenschften Position festschrauben.
- - Insert PE-module in the ODU-MACT Blue-Line frame and tighten the module with
S = Stiftkontakt / pin contact the enclosed holding bracket.
B = Buchsenkontakt / socket contact - Hierzu Klammern in Korpus einlegen und in die Modulaussparung des
12 0DU-MAC® Blue-Line Rahmens schieben.
16.2 5 Einheiten Insert Z/ée holding brackets in the corpus and push it info the recess of the
5 units ODU-MAC® Blue-Line frame.
- Schrauben der Halteklammern durch leichtes anschrauben vormontieren.
‘..—.-.—.F - - AnschlieBend Schrauben der Halteklammern mit definierten Drehmoment festziehen.
B - g /e"?cpof;;f/:dee ;h;fspo}ﬁ';;i;e[”g;g " [ Pre mount the screws gently and tighten them with the defined locking torgue
: = afterwards.
< § — - — % o - Anschlussstueck mit angecrimpten Kabel an das PE-Modul mit
‘Ha%_ g 44 - =3 @ N = I - — - — O vorgegebenen Anziehdrehmoment schrauben.
= . N Screw the termination piece with crimped-on cable to the PE module
= with the specified tightening torque.
Steckseite s < x ,
e B Stiftkontakt !

mating side

14.6

j

El\

O

=

Steckseife ~

mating side

il

{3

ca. 41
approx 41

\_

78.xxx.400. 2040

i

=T

pin contact

Anziehdrehmoment / locking torque:
1.2 Nm £+ 0.2 Nm
Hierzu Montagewerkzeuge / mounting tools
Drehmomentschluessel / forque wrench:

Part no.: 598.054.002.000.000, Part-1D: 50081353
Aufsatz / bit TX10:
Part no.: 598.054.104.000.000, Part-1D: 50081358

Buchsenkontakt
socket contact

LECE B

W iederholen Sie die Schritte unter Punkt 3) in umgekehrter Reihenfolge.
Repeat steps under point 3) accordant in reversed order.
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CAD: Creo Paramefric

Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC®BLue-Line
Koax 7500 122.131.0__.270.000

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000479

0DU-MAC®Blue-Line
Coax 7500 122.131.0__.270.000

Crimpung Innenleiter Crimpung Schirm
Koax Kontakt Kabel crimp internal conductor crimp shield W erkzeuge
coax contact cable |Crimpwerkzeug |Einstell-@ | Positionierer  |Crimpwerkzeug Crimpeinsatz tools
crimp tool gauge-@ contact holder crimp tool crimp die
Koax-Stift / coax-pin | | |
Part no.: 122.131.003.270.000| . : : :
Part-1D: 50040142 gg | | | 082 OOP(?F(§3I‘19011:02 001
Koax-Buchse / coax-socket o : : : Part-1D: 50231774
Part no.: 122.131.004.270.000 | =
Part-1D: 50040145 | | |
Koax-Stift / coax-pin : : :
Part no.: 122.131.009.270.000 | | | Part no
Part-1D: 50040148 A : : : : = 3
Koax-Buchse / coax-socket & s | 8 | S T & S 0%23,1??%’.0%8'21301%’70900 88 |=g
Part no.: 122.131.010.270.000 S .2 : < .5 2 )i ' o | ®S
Part-1D; 50040151 €41 8o | | .57 35| S S8x |88~
Koax-Stift / coax-pin 2 | =0 =@ . =S > 437 o SoS | SSF
Part no. 122.131.015.270.000 | ., = |87 297 |27 |S838,28Q 35 88% | 93
Part-1D: 50295997 Se |88 |glEe [28881Es 23 Part 0. NAR | oo
gl |8™.Eg¥ | £.E5 |80 332 Egv gn 082.000.039.111.000 | ~5% | 95K
Koax-Buthse / roax-sockel | ~g& | o4 |gc;9 oA |§§ == |g$9 oo Part-1D: 50300757 | 305 | S s
Part no.: 122.131.016.270.000 < = "G, | BT 2 -8 © N [Xo=
Part-1D: 50295998 2%t St | °: 58, %¢ S.t 2 | 530
—u o R % ' T R= X B B &)% Bt
Koax-Stift / coax-pin 8 | e%] e | gx2N| e« e ze%|ged
Part no.: 122.131.017.270.000 |g= &w |+« . o : = T 2 - N & | S.
_In- XingLn 5 o = 5 . =5 o ©
Ezgi lEa[]Lu’chSSeOZ/(;?Cg:( socket SeEls . | & | - “ . & 082.000.039.112.000 ég :::na
- - £S89 : : : Part-1D: 50300758
Part no.. 122.131.016.270.000 |5 ;% o
Part-1D: 50297098 S | | |
Koax-Stift / coax-pin o X X X
Part no.: 122.131.019.270.000 | €5 | | |
Part-1D: 50509097 254 : : : 082,000 03019 000
Koax-Buchse / coax-socket =R | | | Part-10: 50300758
Part no.: 122.131.020.270.000 >3 : : :
Part-1D: 50509099 3 | | |
Koax-Stift |
(Lieferzustand) U‘J oy |
coax-pin @© 1T~ T °
(delivery condition) G - S |

Innenleiter und Crimphuelse

Lose beigelgt
center conductor and crimp sleeve
loosely enclosed

Koax-Buchse
(Lieferzustand)
coax-socket
(delivery condition)

1. Schritt 7/ step
Koax zerlegen
separate coax

2. Schritt / step

Kabel in Einsatz fixieren

fix cable in insert

Huelse ueber Kabel schieben!

push sleeve over the cable!

i}
/

Vorgehensweise ist fuer Koax-Stift

——
0
)

R
(i
(AN

)
()
)

\)

\/
"
»:o 0’0

und Koax-Buchse identisch
prodedure is identic for
coax-pin and coax-socket

aufschrauben
/ screw off

1141

2842

put shield on raendel

Abisolierlaenge
strip off lenght

Schirm auf Raendel auflegen

3. Schritt / step
crimpen
crimp

rimpung Schirm
Crimpwerkzeug, Crimpeinsatz: siehe Tabelle
crimp shield

Crimping tool, Crimping die see table

Kabellitze muss
durch Bohrung
sichtbar sein

cable strand must
be in sight

Innenleiter in Einsatz einschieben
Auf richtige Position des Kabel-Innenleiters achten
push center conductor into the insert
pay attention to right position of the center wire

o=

11

=

4. Schritt / step
Koax montieren
assemble coax

Yaas.

5. Schritt 7/ step

—P—#————/—?D\—X
5:1

rimpung Innenleiter

Crimpwerkzeug, Positionierer siehe Tabelle
Darauf achten, dass Konfakte durch das
Crimpen nicht verbogen werden

crimp internal conductor

Crimping tool, positioner see fable
Make sure that contacts

are not bent by the crimping

3.0Nm=£0.3Nm

festschrauben / screw down
Anziehdrehmoment / locking torque:

festschrauben / screw down

Anziehdrehmoment / (locking torgue:

3.0Nm =£ 0.3Nm

Mit Monftagewerkzeug / with mounting tool:
Part no.: 598.055.006.000; Part-I0: 50510031

Koax im lIsolierkoerper montieren
assemble coax in insulation body

%

: o~

| ; ] o

. | :

- CEBEFHE g

. , - — [©

| S\

: o

| —8 B -

. o

: S

| S

' Fuer Koax 752 122.131.0__. 270.000 —

| for coax
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CAD: Creo Paramefric

Koax Kontakt
coax contact

Crimpung Innenleiter
crimp _internal conductor

Crimpung Schirm
crimp shield

Crimpwerkzeug
crimp tool

Einstell-@ | Positi
gauge-@

onierer

positioner

Crimpwerkzeug
crimp tool

Crimpeinsatz
crimp die

W erkzeuge

fool

Technisches Datenblatt

Technical datasheet

Koax-Stift / coax-pin
Part no.: 122.132.001.270.000
Part-1D: 50040179

Koax-Buchse / roax-socket
Part no.: 122.132.002.270.000
Part-1D: 50040182

Koax-Stift / coax-pin
Part no.: 122.132.003.270.000
Part-1D0: 50231820

Koax-Buchse / coax-socket
Part no.: 122.132.004.270.000
Part-1D: 50231822

RG174; RG188;
RG316

Koax-Stift / coax-pin
Part no.: 122.132.007.270.000
Part-1D: 50040186

Koax-Buchse / roax-socket
Part no.: 122.132.008.270.000
Part-1D: 50040188

RG58

Koax-Stift / coax-pin
Part no.: 122.132.009.270.000
Part-1D: 50040191

Koax-Buchse / coax-socket
Part no.: 122.132.010.270.000
Part-1D: 50231824

Sonderkabel
special cable,

(aehnlich 7 similar

to RG223)

Koax-Stift / coax-pin
Part no.: 122.132.013.270.000
Part-1D: 50040194

Koax-Buchse / roax-socket
Part no.: 122.132.014.270.000
Part-1D: 50040196

RG223; RG142

0.65<x<0.70

080.000.051.000.000
080.000.051.102.000

Part-10: 50231534
Part-10: 50035512

Stellung / position 2
Stift / pin + Buchse / socket

Part no.:
0.90<x<0.95
Part no.:

Part no.:
082.000.039.101.000
Part-1D: 50231772

Part no.:
082.000.039.102.000
Part-1D: 50231773

080.000.039.000.000

Part-10: 50035446

Part no.:

Part no.:
082.000.039.106.000
Part-1D: 50231777

Part no.:
082.000.039.108.000
Part-1D: 50231778

598.055.006.000.000

Part-10: 50510031

Montagewerkzeug / mounting tool:
Part no.:

087.7CC.690.001.000

Part-1D: 50036543

Ausdrueckwerkzeug / removal fool:
Part no.:

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000479

0DU-MAC®Blue-Line
Koax 50C) 122.132.0__.270.000 GD\J
0DU-MAC®Blue-Line —
roax 500) 122.132.0__.270.000

Koax-Stift
(Lieferzustand)
coax-pin
(delivery condition)

?8.5

Innenleiter und Crimphuelse

lose beigelgt
center conductor and crimp sleeve
loosely enclosed

Koax-Buchse
(Lieferzustand)
coax-socket
(delivery condition)

1. Schritt / step
Koax zerlegen

separate coax

2. Schritt 7/ step

Kabel in Einsatz fixieren

fix cable in insert

Abisolierlaenge

EHip ——

@8.5

33.8

—
Y

ﬁgg_

SWT.5

Vorgehensweise ist fuer Koax-Stift
und Koax-Buchse identisch
prodedure is identic for

coax-pin and coax-socket

Huelse ueber Kabel schiebenl
push sleeve over the cable!

XXX

=

strip off lenght

841 9£1

2742

/—aufschrauben / screw off

=

-

Schirm auf Raendel auflegen
put shield on raendel

3. Schritt 7/ step
crimpen
crimp

Kabellitze muss
durch Bohrung
sichtbar sein

cable strand must
be in sight

el

_\__

5:1

fvavivivas

L. Schritt 7/ step
Koax montieren
assemble coax

rimpung Schirm

Crimpwerkzeug, Crimpeinsatz: siehe Tabelle
crimp shield

Crimping tool, Crimping die see table

Innenleiter in Einsatz einschieben

Auf richfige Position des Kabel-Innenleiters achten
push center conductor into the insert

pay attention to right position of the center wire

rimpung Innenleiter

Crimpwerkzeug, Positionierer siehe Tabelle
Darauf achten, dass Konfakte durch das
Crimpen nicht verbogen werden

crimp internal conductor

Crimping tool, positioner see fable

Make sure that contacts

are not bent by the crimping

festschrauben / screw down
Anziehdrehmoment / locking torque:
3.0Nm=0.3Nm

\ 623

Anziehdrehmoment / locking forgue:
3.0Nm=£0.3Nm
Mit Montagewerkzeug / with mounting tool:

Part no.: 598.055.006.000.000; Part-1D: 50510031

5. Schritt / step

Koax im Isolierkoerper montieren
assemble coax in insulation body

— Iz

W

: o~

| — i

. N R NV R N | __j>_'__ _

| E A 8 S 15

: S|@

| o

: ;B -

| o

X S

: S

| Fuer Koax 50Q) 122.132.0__.270.000 e

| for coax

Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:

Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: D00003987 |scale: 3.7 |size: A3

Status /state: revision: Infernal and Material-Nr.: G Einheit:
Released external use  |material-ld.: dim:

Erstellt /prepared [06.06.2024 |SPantze ODU-Nr.: Blatt:
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Technisches Datenblatt

Technical datasheet

ODU-MAC®BLue-Line

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000479

Koax 50 () 122.133.00_.270.000 ’ODUNO
0DU-MAC®BLue-Line —

coax 50 () 122.133.00_.270.000

Crimpung Innenleiter Crimpung Schirm
Koax Kontakt Kabel crimp internal conductor crimp shield W erkzeuge
coax contact cable | cprimpwerkzeug | Einstellung Positionierer Crimpwerkzeug Pressbacken tools
crimping tool | adjustment positioner crimping tool criming jaws
Koax-Stift / coax-pin = IS
Part no.: 122.133.001.270.000 | & ° o S8 |28
Part-1D: 50040232 o S S Part no.: ang ?UQ
- S - S 082.000.039.101.000 S8, IS S
Koax-Buchse / coax-socket < art no.: 0 Part-1D: 50231772 [Ew|E<= <
Part no.. 122.133.002.270.000| & Za 080.000.051.102.000 &3 385|EE%
Part-1D: 50040236 e« Em Part-1D: 50035512 afta 283 (Tm3
SR 28 SRR |20
Koax-Stift / coax-pin . =) fuer Stift + Buchse Sa Part no.: SR
Part no.: 122.133.003.270.000| & ST Position 1 3 082.000.039.102.001 ﬁg—. ~ D7
Part-1D: 50040240 gg ELL“ for pin + socket o Part-1D: 50231774 E = g %
m 2 oo _.._.._.._.36(5_0_\400_
Koax-Buchse / coax-pin = 5 5 OPS/l:f /700’?' e |D+
. o o = C
part no-: 122 133.00-.270.000) 2 . 082.000.039.102.000[5 & [B&
’ Part-10: 50231773 = =<
SW 4 |
. S |
Koax-Stift X _[___ _]%/ ) ] |
coax-pin < I |
3 |
(3. 31 Vorgehensweise ist fuer Koax-Stift :
und Koax-Buchse identisch |
SW 4 SW 4.5 prodedure fs identic for !
/ coax-pin and coax-socket |
Koax-Buchse = [~ _]% | i
coax-socket | = |
ca. 29 :
1. Schritt / step :
Koax zerlegen aufschrauhefnf |
separate coax strew o :
~ = |

2. Schritt / step

=

%__

==

Kabel in Einsatz fixieren
Beim Einfuehren auf richtige Position des Innenleiters achten
fix cable in insert
pay attention to right position of the center wire on assembling

_E_____

Huelse ueber Kabel schieben!

push sleeve over the cable!

=8|,

T

ey
1

Abisolierlaenge
strip off lenght

71

841

2142

3. Schritt / step
crimpen
crimp

zweite Crimpung: Schirm
Crimpwerkzeug,
Pressbacken: siehe Tabelle
second crimp: shield
crimping tool,

crimping jaws: see ftable

-————::—:_:_&\\\\“_‘:'AY

Gueltig fuer Pressbacken
valid for crimping jaws:
082.000.039.10_.000

|

X,

Gueltig fuer Pressbacken

L. Schritt / step
Koax montieren
assemble coax

valid for crimping jaws:
082.000.039.102.001

festschraube / screw down

erste Crimpung: Innenleiter
Crimpwerkzeug, Positionierer: siehe Tabelle
Darauf achten, dass Konfakte durch das
Crimpen nicht verbogen werden
first crimp: internal conductor
Crimping tool, positioner: see table
Make sure that contacts

are not bent by the crimping

Anzugsdrehmoment / locking forgue:

1.540.3Nm
o=
=

Anzugsdrehmoment / locking torgue

1.5%0
Mit /

.3Nm
with:

Part no.: 598.055.005.000.000; Part-1D: 50286950

5. Schritt / step

Koax im Isolierkoerper montieren
assemble coax in insulation body

==

|

s
: +___4E7_;u_ __]7__>_ @ — |
| - L
' N
| 100 = L
. -— @
| —] (=]
; lo__ & /-
| N
| 19—-8-——
: e [ ]
| Fuer Koax 5000 122.133.00_.270.000
| for coax
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Isolierkoerper

Druckluftventile
comressed air valves

Zulaessiger Betriebsdruck
Valid operating pressure

Ausdrueckwerkzeug
removal tool

insulator
o
o
o
m o~
N~ L
o £y
~Ng o=
So +=cC
= =
O a3
oSO o
N LN o
N
-5 N5
[ —_——
O = =
-— o v
o =
ol =E
c S
D_LI_'
—
—
vl
o

Stecktuelle (nicht absperrend)

plug sleeve (non shut-off) Part-1D:

Part no.: 196.035.001.300.000

50232126

Kupplung (absperrend)
coupling (shut-off)

Part no.: 196.035.002.300.000

Part-1D:

50232128

max.

12bar

Kupplung (nicht absperrend)

coupling (non shut-off) Part-1D:

Part no.: 196.035.003.300.000

50060446

087.7CC.680.001.000

Part-1D: 50036540

Part no.:

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.

Demontageanleitung / disassembly instruction:

- Den Schlauch von der Anschlussseite in den Isolator schieben
um die Entriegelung zu erleichtern.

push the tube from termination side into the insulator fo

relieve the dismounting.

%]E.

- . ]
~
-

Steckseite
mating side

Das Demontagewerkzeug wird dann von vorne in den Isolierkoerper

gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist.
then press the removal tool from the front into the insulation

body till a quiet “click” is heard.

Federn des Halterings werden zusammen gedrueckt

the spring of the ring are compressed

(SESS

9.5

24

Durch vorsichtiges Ziehen am Schlauchl kann die Stecktuelle / Kupplung

aus dem Isolierkoerper geloest werden.
to release the plug sleeve / coupling plug. please pull the plug sleeve 7/ coupling plug
carefully from behind of the connector with help of the tube.

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

Ausdrueckwerkzeug
removal tool

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

CAD: Creo Parametric

plug sleeve

i 0DU-MAC®BLue-Line —
MonTageanwelsung Montageanweisung fuer Druckluftmodul 2-polig oDu
Assembly Instruction O\t
Gesamt-Dokument-1D: UDU_MA[®BLU9_Line
main-document-10: D 00000479 assembly instruction for compressed air 2 positions A PERFECT ALLIANCE.
Beispiel Stecknippel
Example nipple fitting 17
12.8 5 Einheiten
< © 5 units
S S S,
_@_%___ z % T 1C:
o o
\ J o A o
N N
T ic
A\ Schlauch
fube e
Stecktuelle
plug sleeve
—Kupplung
coupling
Pruefen. ob alle Teile vorhanden / all parts available
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtige Stecktuelle / right plug sleeve
- Richtige Kupplung 7/ right coupling plug
- Richtiger Stecknippel; Steckverschraubung oder L-Steckverschraubung
right plug nipple; threaded union or L-threaded union
- Richtiger Schlauch 7 right tube
Typ Schluesselweite | MaB A | MaR B
type width across flats| dim. A | dim. B Part no. Part-1D
2 945.000.001.000.123 | 50234731
Stecknippel
oionte Phiing q@:ﬂm 7mm 3 945.000.001.000.136 | 50160180
L 945.000.001.000.137 | 50160181
] 3 945.000.001.000.138 | 50234732
Steckverschraubung mm
threaded. union @@ L | 945.000.001.000.139 | 50160182
10mm 6 945.000.001.000.140 | 50234733
‘@ 3 945.000.001.000.141 | 50234734
L- Steckverschraubung
L-threaded wnion 8mm L 945.000.001.000.142 | 50160183
6 945.000.001.000.143 | 50234735
Allgemeintoleranz 7/ general fol.: DIN ISO 2768-mH
Tolerierung / tolerance: DIN ISO 8015
Status/state: Version: Dokument-ID: Format:
Approved | revision: ( |document-1D: size: A3
Erstellt/prepared |16.03.2016|dweichselgartner D00003992 [cinneir:
Geaendert/revised |02.04.2020 mkammerbauer Oxaion-Nr.: dim.: mm
Freigabe/released [14.04.2020 mseidl 010123020000000 BlL.:
0D U-MUEHLDORF Datum/date [Name/name Ursprung/origin.: sheet: 20




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

CAD: Creo Parametric

Anschluf Montageanweisung ODU-MAC Blue-Line —
termination Stecktuelle Stecktuelle Kupplung Kupplung Zulaessiger ) ) Montageanweisung fuer Druckluftverntile ODU
Isolierkoerper nicht absperrend absperrend nicht absperrend absperrend Betriebsdruck Assembly instruction - ~ -~
Insulator ad | Mab plug sleeve plug sleeve coupling coupling Valid operating ———— ODU-MACBLue-Line
dim. | dim. not shut off shut off not shut off shut off pressure main-document-1D: 0000060[;1 assembly instruction for compressed air valve A PERFECT ALLIANCE,
| ey
§:”“ @3 | 8.5 |196.023.001.300.000 -- 196.023.003.300.000 | 196.023.002.300.000
DS
oy
aN
S3c | B |105 |196.024.001.300.000 - 196.024.003.300.000 | 196.024.002.300.000 | ™" 0 b
N==
K M5 7 -- 196.025.014.300.000" -- 196.025.012.300.000" Sicherungsring 5 Finheiten
refaining ring 12 5 units
Wipps b
Schluessel flaechen of T
1_ ] = 1 _ spanner flats N[ N
H- = E ] = N
Stecktuelle
plug sleeve L
5 Sicherungsring
' retaining ring
Kupplung Drehmoment 0.940.2 Nm Tsﬁgéauch
coupling plug torque
—+ b ~ﬂ; <
EFHHT—EE——= L E — - 5 1 3 -
= : |
e —
5 X Beispiel Stecknippel
1 Example nipple fitting
1) Anschlussmoeglichkeiten fuer M5
Typ Schluesselweite Maf C Maf D Bestellnummer
type width across flats dim. C dim. D part number
1.) Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available ) 915.000.001.000.123
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator Stecknippel 7mm 3 945.000.001.000.136
- Richtige Stecktuelle 7 right plug sleeve nipple fitting
- Richtige Kupplung 7 right coupling plug L 945.000.001.000.137
- Richtiger Stecknippel; Steckverschraubung oder L-Steckverschraubung
right plug nipple; threaded union or L-threaded union 8mm 3 945.000.001.000.138
- Richtiger Schlauch 7 right tube Steckverschraubung - . 945000 .001.000.139
2.)Montage / mounting: threaded union
- Stecktuelle / Kupplung lagerichtig von Steckseite in Isolierkoerper einschieben. 10mm 6 945.000.001.000.140
Hierzu Arretierung (Schluesselflaechen) beachten! ] 945.000.001.000.141
mount the plug sleeve / coupling plug in correct position from mafing side into the isulator. ‘
For fhis nate the locking (spanner flats)! L- Steckverschraubung 8mm L 945.000.001.000.142
- Auf Rueckseite des Isolierkoerpers Halbmondring aufschieben. Auf aufrichtigen Sitz pruefen. L-threaded union
mount on the rear side of the insulater the crescent ring. Check on a sincere seat. 6 945.000.001.000.143
- Passender Schlauch 7 Anschlusstueck fuer den Schlauch montiern
Erforderliches Anziehdrehmoment fuer Anschlussstueck von 0.940.2 Nm beachten.
mount the suiftable fube ~ fitting connecting piece for the tfube Allgemeintoleranz / general tol.: DIN IS0 2768-mH
note the required tightening torgue: 0.9+0.2 Nm. Tolerierung 7 tolerance: DIN 1SO 8015
- Druckpruefung wird empfohlen!
preassure festing is recommended! Status/state: Version: Dokument - 1D: Format:
Approved |revision: - | document-1D: size: A3
Demontageanleitung / disassembly instruction: Erstellt/prepared | 14.02.2019] fwastlhuber1 D00006041 [Einneir:
- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 2.) in entsprechend umgekehrter Reihenfolge. Geaendert/revised |14.02.2019| fwastlhuber Oxaion-Nr.: dim.: MM
repeat steps under point 2.) accordant in reversed order. Freigabe/released | 26.03.2019|sfranzl 010.123.020.A00.000 [ar-
0DU-Muehldorf Datum/date |Name/name Ursprung/origin.: sheet: 20a




Montageanweisung UDU—MA[® Blue-Line o
Isolierkoerper Bezeichnun Artikelnummer Zulaessiger Betriebsdruck Assembly Instruction Montageanweisung fuer Fluiddurchfueirung 2-polig ODU
insulator g part number Valid operating pressure 0D U—MA[® Blue-|ine p
ﬂi?ﬁﬂ;?u°r'n‘§r’.'}e_']ﬁ'“’ 000000h79 assembly instruction for fluid module 2 positions A PERFECT ALLIANCE.
Stecktuelle (absperrend)
Plug sleeve (shut off) 196.025.015.338.000
max. 10bar

Halbmondring

Kupplung (absperrend) 196.025.016.338.000 falomondring

Coupling plug (shut off)

631.132.102.923.000
Polzahl 7/ position: 2
Einheiten / units: 5

ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

CAD: Creo Parametric

12
Steckiuelle : 5 Einheiten
plug sleeve 5 units
L£ ﬁ
E-F " | "’7@?
>t — SchLuesselfLaechen< | ~ S: i
] _ o spanner flats <_@ Q&
/
. O
Steckseite @Q@ Beispiel Stecknippel Schlauch EF—_
mating side Example nipple fitting tube
Kupplung 9.5 Orehmoment 0.9+0.2 Nm
coupling plug 20 torgue

1.) Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available

Typ Schluesselweite MaB A MaB B Bestellnummer
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator type width across flats dim. A dim. B part number
- Richtige Stecktuelle 7 right plug sleeve 2 945.000.001.000.123
- Richtige Kupplung 7/ right coupling plug .
- Richtiger Stecknippel; Steckverschraubung oder L-Steckverschraubung Stecknippel 7mm 3 945.000.001.000.136
right plug nipple; threaded union or L-threaded union nipple fitting
- Richtiger Schlauch 7 right tube L 945.000.001.000.137
2.)Montage / mounting: 8mm 3 945.000.001.000.138
- Stecktuelle / Kupplung lagerichtig von Steckseite in Isolierkoerper einschieben. Steckverschraubun
Hierzu Arretierung (Schluesselflaechen beachten)! threaded umion g @ gmm A 945.000.001.000.139
mount the plug sleeve / coupling plug in correct position from mating side into the isulator.
For this note the locking (spanner flats)! 10mm 6 945.000.001.000.140
- Auf Rueckseite des Isolierkoerpers Halbmondring aufschieben. Auf aufrichtigen Sitz pruefen. 3 945.000.001.000.141
mount on the rear side of the insulater the snapring. Check on a sincere seaf. ‘
- passendes Anschlusstueck fuer den Schlauch montieren. L- Steckverschraubung 8mm L 945.000.001.000.142
erforderliches Anziehdrehmoment von 0.940.2 Nm beachten. L-threaded union
mount the suitable fitting connecting piece for the fube. 6 945.000.001.000.143

note the required tightening torgue: 0.9+0.2 Nm .
- Druckpruefung wird empfohlen!
preassure festing is recommendend! Allgemeintoleranz / general tol.: DIN SO 2768-mH
Tolerierung 7/ tolerance: DIN IS0 8015

Demontageanleitung / disassembly instruction: Status/state: Version: Dokument - D: Format:
- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 2.) in entsprechend umgekehrter Reihenfolge. Approved |revision: A | document-1D: size: A3
repeat steps under point 2.) accordant in reversed order. Erstellt/prepared |28.11.2018 |dweichselgartner 000004933 Einheit:
Geaendert/revised |[18.02.2019| fwastlhuber Oxaion-Nr.: dim.: mm
Freigabe/released [26.03.2019(sfranzl 010 123 021 000 OOOZ BlL.:
0D U-MUEHLDORF Datum/date |Name/name Ursprung/origin.: sheet: 21




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Isolierkoeprer Steckfuelle Kupplung Montageanleitung, infern 0DU-MAC® Blue-Line —
insulator plug sleeve coupling : —— Montageanleitung fuer Vakuumdurchfuehrung ODU
Part no.: 631.133.101.923.000 [Parf no.: 196.052.001.300.000 [Part no.: 196.052.002.300.000 Assembly instruction, internal
Part-10: 50275258 Part-1D: 50275483 Part-1D: 50275484 T ——— 0DU-MAC® Blue-L ine —
Main-document- Id. DO0000ALTY |  Assemhiy instruction for vacuum feedtrough APERFECT ALLANCE.
Sichgrunggring
Stecktuelle locking ring
plug sleeve 21.5 30 28.8
12 Einheiten
ﬁ&* 12 units
Steckseite
maiting side
LN
A | I I | R I I - B | I
Q A
Schlauch
tube
Steckseite =
© Ne) maiting side
o TP T s B RRR
Kupplung 21.5 30
coupling
1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden / Check if all parts available

- Richtiger Isolierkoerper / Right insulator

2.)

Richtige Stecktuelle 7/ Right plug sleeve
Richtige Kupplung 7/ Right coupling

Richtige Schlauchschelle 7/ Right tube clamp
Richtiger Schlauch 7 Right tube

Richtige Klemmzange / Right clamping pliers

Darstellung nur Beispiel / view only for example

2.1 Schlauchschelle auf Schlauch aufschieben
Push tube clamp onto tube

Schlauchschelle
tube clamp

Stecktuelle

!
i
i
i
i
i
i
i
i
[
[
i
i
[
i
i
i
[
i
i
= plug sleeve
i
i
i
i
i
i
[
i
|
I
i
I
i
i
i
I
i
i
i

2.2 Schlauch auf Stecktuelle / Kupplung aufschieben
und Schlauchschelle platzieren
Push the tube onto the plug sleeve / coupling
and place the tube clamp

Isloierkoerper
insulator

Allgemeintoleranz / general tol.: DIN I1SO 2768-mH
Tolerierung / folerance: DIN SO 8015

Schlauchschelle
tube clamp

2.3 Schlauchschelle mit Klemmzange zusammendruecken

Press the tube clamp together with clamping pliers

/

- Schneiden Sie die Schlauchschelle mit einem Seitenschneider durch.
Cut the tube clamp with a side cutter.

Schlauchschelle
fube clamp

clamping pliers

- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 2.) in entsprechend umgekehrter Reihenfolge.
Repeat steps under point 2.) according fo the reversed order.

a'eEmpfthene Klemmzange fuer Ohrschellen: Hersteller: Knipex, Artikelnummer: KZS SSO
Recommended clamping pliers for clamps: Manufacturer: Knipex, item number: KZS SSO

i
i
[
[
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i
[
[
i
i
i
i
i
Schlauch 1
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CAD: Creo Parametric

ODU-MAC®BLue-Line

Montageanweisung S —
- Modul Datenuebertragung RJ4LS
Assembly Instruction o ~ODU,
ODU-MA(®Blue-Line
Gesamt-Dokument-ID:
main-document- ID: 000000A79 module data transmission RJL5 A PERFECT ALLIANCE,

- Richtiger Einsatz / right insert

Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator

- Richtiger Leiter (evil. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung) / right conductor (possibly with housing and cable gland)
2.) Montagehinweise Stift-Einsatz / Assembly instruction plug insert

- Kabel von der Rueckseite durch die Oeffnung des Moduls schieben, dabei auf Ausrichtung achten. Kabel abmanteln. Schirm
zuruecklegen und um Mantel wickeln. MafBe in Abbildung 1e)
Insert cable from back side through hole of the module; thereby consider orientation. Strip cable insulation. Put back shielding
and wrap it upon the jacket. Consider dimensions from figure 1s)

beachten.

- Einzeladern gemaefR angeklebten Bestueckungsplan in die Bestueckungsplatte einfuehren. Schirmgeflecht mit hinterer
Kante abschliefBend.
Put in single conductors into assembly part acc. to the affixed layout diagram. Justify shielding with the back edge.

- Ueberstehende Einzeladern mit kleinem Seitenschneider direkt an der Kunstoffkante abschneiden.
Cut off overlapping single conductors with a small side cufter directly on the edge of the plastic insulation body.

- Bestueckungsplatte und Steckereinsatz parallel zusammendruecken, bis ein Klickgeraeusch zu hoeren ist und kein Spalt
mehr zwischen den Teilen besteht.
Press assembly part and connector insert together until hearing a click and until there is no gap between the two parts.

- Modulisolierkoerper nach vorne schieben, bis der Steckereinsatz darin einrastet. Auf Ausrichtung der Verrastung achten.
Push module insulation body over the insert until locking. Consider orientation of the latching.

Schirmgeflecht
screen

Abisolierlaenge
strip off lenght

1s)

min. 20

]

e

=
130, W1 913

\Isolierkoerper Stift

Insulator pin
631.130.101.923.000

29 Abisolierlaenge
strip off lenght

Lh.5 |

min. 40

Schirmgeflecht
screen

Isolierkoerper Buchse
Insulator socket
630.130.101.923.000

Allgemeintoleranz / general tol.: DIN I1SO 2768-mH

Tolerierung 7 tolerance: DIN 1SO 8015

3.) Montagehinweise Buchsen-Einsatz / Assembly instruction socket insert

Kabel min. 40mm abmanteln.
Strip off insulation min. 40mm.

16.8 . . . . .
7 Einheiten - Schirmgeflecht un das Ende der Isolierung wickeln und Folienschirm (auch
7 units Einzelpaerchenschirmung) direkt an der Isolierung abschneiden.
Wrap screen mesh on the end of cable isulation; cut off foil screen (also
- twisted pair screen) directly on fthe cable insulation.
- Einzeldraehte trennen und gem. der aufgedruckten Farbcodierung in die
. S untere Reihe des Klemmstuecks einfuehren. Draehte direkt an der
. & & Vorderkante abschneiden. Zugentlastung mit Kabelbinder herstellen.
- Seperate single wires and insert acc. to the printed colour coding into the
mi lower row of the clamping piece. Cut single wires flush with the front edge.
Make strain relief withe the zip tie.
- Draehte der zweiten Reihe von oben einklemmen und ebenfalls abschneiden.
16.8 Clamp in wires of the second row and cut on the edge.
3 Em?s”en - Mit einer parallel schlieBenden Zange das Klemmstueck mit der Buchse
verpressen.
_ Press clamping piece on the sockeft piece. Use a parallel closing tong.
i ol o - Mit dem zweiten Kabelbinder die Schirmlaschen an das Schirmgeflecht druecken.
i]h Al o Press screen laftches on the wraped screen. Use the second zip tie.
= LI N| N
| - Konfekionierte RJ4L5 Buchse bis Anschlag in Isolierkoerper einfuehren;
L Kodierung beachten.
13.2 Insert assembled RJ4LS socket to the insulation body. Consider coding.
hierzu auch Montageanweisung 010.044.001.000.000 und 010.044.002.000.000
for this see assembly instruction 010.044.001.000.000 and 010.044.002.000.000 too
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CAD: Creo Paramefric

1. Pruefen, ob alle Teile vorhanden / gl parts available

Darstellung Steckerteil / view plug part

Pos 3:5"5,'};#3” Part-no. Part-1D Beml;e;gung

1 Eggzg‘i”;'ﬁlf QZDOA(‘)E/.;/%&;S p1.| 630.131.102.923.000 | 50086322

! ;}f/gk;;ﬁilfggéi/%/;npsl.Cﬁ[' 631.131.102.923.000 | 50086375 MaBe siehe Tabelle 006.078. Blatt 5a/b
’ Egg/r;g?ngg/i}f 17 Dﬁ%_“f?}‘/’f)llj?l.[,ﬂl. 630.131.101.923.000 | 50086321 dimensions see table 006.078. page 5a/b
1 g}g;k;gp%1/35;};3;?/52' 631.131.101.923.000 | 50086374

Einsaetze cpl. siehe Tabelle 006.078. Blatt 5a

2 inserts cpl. see table 006.078. page 5a Loetausfuehrung / solder termination
Einsaetze lose siehe Tabelle 006.078. Blaft 5b . . g
Z inserts loosely see table 006.078. page 5b Crimpausfuefirung / crimp fermination
3 Spannzange siehe Tabelle 006.078. Blatt 5a/b|fuer Leiter-@ in mm / for conductor-& in mm:

cable collet see table 006.078. page 5a/b

1.5-2.1 -3.2/ -4.2/ 5.2/ -6.2/ -7.2/ -7.7

2. Pruefen, ob fuer Crimpverbindung alle Werkzeuge vorhanden / all fools available for crimping

- Quetschzange und Positionierer (z.B. part no.. 080.000.051.000.000; part-I1D: 50231534 und
part no.: 080.000.051.105.000; part-1D: 50035561)
crimping tool and positioner

- Eindrueckwerkzeug / insertion tool

weitere Informationen: Uebersichtsblatt 006.078. Blatt 5as/b

more informations: overview 006.078. page 5a/b

. leiteranschluss / conductor preparation

-Spannmutter und Spanzange auf den Leiter schieben / slide back nut and cable collet over the conductor
-Leiter nach Tabelle fuer enfsprechenden Kontaktdurchmesser und Verbindungsart abisolieren
strip off the conductor according the table below

AWG 28
0.08 mn?  |23+90 - -
AWG 26
. . 2 2.8+@D| AWG 28-32 5
empfohlene Abisolierlaenge 0.15 mm
recommended cable preparation (;WZJSG nfni*z 25.80|  AWG 24 5
Schirm e - Aio's. AWG 222 2.8+@D| AWG 22-26 5
shield |'SO|.IZEF}L!HQ 0.38 mm
/ insulation
1 AWS 202 3.3+@D AWG 22 5
== -
——H g MO |33g0| awe B20 | S
1241 Einzelader : . :
— — wire Anschlussquerschnitt| — MaB  |Anschlussquerschnitt| MaB
cable fe/"m/naf/op Cross cym”. fe/"m/naf/op cross cler.
section A section A
Loetanschluss Crimpanschluss
solder termination crimp termination

. . _ ® —Li
Montageanleitung, intern ODU-MAC®Blue-Line —"
Modul fuer mehrpolige " ODU
R . R geschirmte Durchfuehrung Groefe 1

Assembly instruction, internal - ~ >

Gesamt-Dokument-Nr OD%_lMAfEQ)B[lLTI'e_LITne

- -Nr.: module for multiposition
Main-document-Id.: D00000479 shielded feedmpough size 1 A PERFECT ALLIANCE.

Loetversion / solder termination

- Leiter und Einzeladern abisolieren / sfrip off the conductor and single conductors
- Vorzugsweise Adern verzinnen / pre-tinning of strands is recommended

- Litzen nach Anschlussplan anloeten / solder wires according to connection diagram

Crimpversion /_crimp termination
- Leifer und Einzeladern abisolieren / stfrip off the conductor and single conductors

Leiter in Anschlussbohrung

einfuehren und ancrimpen / /nsert conductor in the termination hole and crimp

Kontakte nach Anschlussplan einschieben und mit Eindrueckwerkzeug eindruecken
mount the contact into the insulator according to connection diagram and fit in with insertion tool

. Stecker montieren /_plug assembly

Schirmgeflecht mit Pinzette vereinzeln und aufspreizen / isolate and spread braided shield,
Halbschalen am Einsatz einhaengen; Aussparung in der Halbschale

muss in der Fuehrungsnase des Einsatzes einrasten (3)

assemble half shells; open area of half shell must fit into coding pin of the insert (a)
Spannzange gegen die Halbschalen schieben, sodass das

Schirmgeflecht zwischen Spannzange und Halbschalen eingeklemmt wird;

Fuehrungsnase der Spannzange muss in Aussparung der Halbschale einrasten (b)

slide the cable collet against the half shells and clamp the shield between it;

coding pin of cable collet must fit into open area of the half shell (b)

Schirmgeflecht bis zur Kante der Spannzange ablaengen (c)

cut braided shield to edge of cable collet (c)

montierten Leiter, unter Beachfung der Aussparung im Gehaeuse und der

Positioniernase der Halbschale, in das Gehaeuse einschieben (d)

slide in assembled conductor into plug housing; position pin must fit info open

area of the housing (d)

W ichtig:

Sicherstellen, ggf. durch leichfes Drehen, dass der Einsafz in die korrekfe Position im Gehaeuse einrastetf!
important:

be sure, that insert is in correct position of the housing, if necessary turning slightly is helpful!

(b) Kannte fuer Laenge Schirmgeflecht
edge for length of shield

() Fuehrungsnase Spannzange
coding pin cable collef

(@) Fuehrungsnase Einsatz und Aussparung Halbschale
coding pin insert and open area half shell

(d) Fuehrungsnase Halbschale
coding pin half shell

5. Spannmuttfer montieren / gssembly back nut
- Gewinde mit Schraubensicherung (z.B. Loctite Typ 243) benetzen

secure thread with screw locking (e.qg. Loctite typ 243)

- Spannmutter aufschrauben / screw back nut on the plug
- Mit Drehmomentschluessel festziehen: Anziehdrehmoment 1.0Nm=0,2Nm

fasten with torqgue wrench: locking torque 1.0Nm=£0,2Nm
Hierzu Aufsatz / with bit.
part no.: 598.055.001.000.000; part-ID: 50081372

Allgemeintoleranz / general tol.: DIN IS0 2768-mH
Tolerierung / tolerance: DIN SO 8015
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CAD: Creo Parametric

Weitere Informationen / Montageanweisun 0DU-MAC®Blue-Line p—
additional information J . Montageanweisung fuer Datenuebertragung Kombimodul ODU
A bly Instructi
Kontakt / Montageanleitung / Datenblatt / >SembLy_Tmsfruciion ODU-MAC®Blue-Line N’
contact S?Se%g%olgs(;g%ct)lgg 006 0[']788T%0‘5E)heoeo’r0 000 ggsigﬂa?uorﬁ:rﬂe_r;&m’ D00000L79 Montageanweisung fuer Datenuebertragung Kombimodul APERFECT ALLIANCE.
siehe Blatt / siehe Blatt /
look at sheet look at sheet
Pos 1 mehrpolige geschirmte Durchfuehrung / High-Speed Steckverbinder Gr.1 % 53 / 5h
multiposition shielded implementation / High-Speed Connector size 1
Koax-Kontakt 75() / toax-contact 752 16 La . .
Buchsenseite / socket side
Pos 2 |Koax-Kontakt 500) / coax-contact 502 18 ke
Druckluft 7 Compressed Air 20 7
Beispiel / example: 18 Stiftseite / pin side
Koax-Kontakt / coax-contact 9.5 13.2 A
in Pos B / in pole B 6 Einneifen
6 units
”3
I Wl = =l N S S
Pos 1 = ZIER \ o~ g GRS
—— I g | \ | o o g
Pos 2—/ = & H &
T — Sutaile
mating side N Koaxkabel B
coax cable
6.4 a. 16.2 3. 16.7
approx 16.2 approx 16.7
]
D
Druckluft / Compressed Air
in Pos B / in pole B Dafenkabel
dafa cable
0 = 18 24 .4
9.5 13.2 6 Elr]heﬂen ! :
6 units
Pos 1
o & ol <
Wl s =4 7 < B 5
Pos 2 vl © N L a
-— (@)
5 > ] - ) | g
Steckseit —r~ —&— Steckseite —
eckseite d = | mating side % 5 =
mating side n Schlauch EFE— i
ca. 10.7 fube Montace der eimrelren Konfakfe urd we ifere Mafanias (3. 10.2
anorox 10.7 onfage der einzelnen Kontakte und weitere MaBangaben )
PRrox auf den jeweiligen Seiten der einzelnen Kontfakte. approx10.2
Siehe dazu Tabelle oben.
Assembly of the individual contacts and additional dimensions
on the respective pages of the individual contacts. _
See table above. Allgemeintoleranz / general tol.: DIN I1SO 2768-mH
0 Tolerierung 7 tolerance: DIN 1SO 8015
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CAD: Creo Paramefric

Montageanleitung, infern ODU-MAC®Blue-Line —
geschirmte Durchfuehrung GroefBe 2 ODU
. . Assembly instruction, internal
1. Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available Pve— ky v ODU-MAC®BLue-Line N
Mg?ralet;cu%;TﬁTd-.:m 000000479 shielded implementation size 2 A PERFECT ALLIANCE.

Darstellung Steckerteil / view plug part

Loetversion / solder termindtion

- Leiter und Einzeladern abisolieren / sfrip off the conductor and single conductors
- Vorzugsweise Adern verzinnen / pre-tinning of sfrands is recommended

- Litzen nach Anschlussplan anloeten / solder wires according to connection diagram

Crimpversion /_crimp termination
- Leiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conductor and single conductors

- Leiter in Anschlussbohrung einfuehren und ancrimpen / /nsert conductor in the termination hole and crimp
- Kontakte nach Anschlussplan einschieben und mit Eindrueckwerkzeug eindruecken
mount the contact into the insulator according to connection diagram and fit in with insertion fool

L. Stecker montieren /_plug assembly
- Schirmgeflecht mit Pinzette vereinzeln und aufspreizen / /solate and spread braided shield,
- Halbschalen am Einsatz einhaengen; Aussparung in der Halbschale
muss in der Fuehrungsnase des Einsatzes einrasten (3)
assemble half shells; open area of half shell must fit into coding pin of the insert (a)
- Spannzange gegen die Halbschalen schieben, sodass das

Schirmgeflecht zwischen Spannzange und Halbschalen eingeklemmt wird;
Pos 3::5.'}2??3,7 Part no. Part-ID Beml;eor'fléung Fuehrungsnase der Spannzange muss in Aussparung der Halbschale einrasten (b)
Buchsenteil 1 polig cpl slide the cable collet against the half shells and clamp the shield between it;
S P .134.101.923. coding pin of cable collet must fit info open area of the half shell (b)
" | socket part 1 position cpl. 630.134.101.523.000 | 50286622 MaBe siehe Tabelle 006.078. Blatt 5d / e - Schirr%ggﬂech’r bis zur Kante der Spannzanﬁge ablaengen (c)
1 Steckerteil 1 DOUQ cpl. 631.134 .101.923.000 50288829 dimensions see fable 006.076. page 5d / e cut braided shield fo edge of cable collet (c)
plug part 1 positon cpl. - montierten Leiter, unter Beachtung der Aussparung im Gehaeuse und der
Einsaetze siehe Tabelle 006.078. Blaft 5d . Positioniernase der Halbschale, in das Gehaeuse einschieben (d)
2 | inserts see table 006.078. page 5d Loefausfuehrung /- solder fermination slide in assembled conductor into plug housing; position pin must fit into open area of the housing (d)
2 Einsaefze siehe Tabelle 006.078. Blaft 5Se Crimpausfuehrung / crimp termination Wichtig:
inserts see ftable 006.078. page 5e Si . . N e .
- - - - icherstellen, ggf. durch leichtes Drehen, dass der Einsatz in die korrekte Position im Gehaeuse einrastet!
3 Spannzange siehe Tabelle 006.078. Blatt 5d/5e|fuer Leiter-@ in mm / for conductor-& in mm: important:
cable collef see fable 006.078. page 5d/5¢ |2.0-3.2/ -b.2/ -5.2/ -6.2/ -1.2/ -8.2/ -9.2/ -9.9]  pe syre, that insert is in correct position of the housing, if necessary turning slightly is helpful

2. Pruefen, ob fuer Crimpverbindung alle Werkzeuge vorhanden / all fools available for crimping
- Quetschzange und Positionierer (z.B. part no.. 080.000.051.000.000; part-I1D: 50231534 und

part no.: 080.000.051.105.000; part-ID: 50035567) (b) Kante fuer Laenge Schirmgeflecht
crimping tool and positioner edge for lengith of shield
- Eindrueckwerkzeug / /nsertion fool (c) Fuehrungsnase Spannzange
weitere Informationen: Uebersichtsblatt 006.078. Blatt Sd/e coding pin cable collet

more [nformations: overview 006.078. page 5d/e

(@) Fuehrungsnase Einsatz und Aussparung Halbschale
coding pin insert and open area half shell
3. leiteranschluss /_conductor preparation
-Spannmutfter und Spanzange auf den Leiter schieben / slide back nut and cable collet over the conductor (@ Eggt};;ng?;ags[fhil/g]es}c[hale
-Leiter nach Tabelle fuer entsprechenden Kontaktdurchmesser und Verbindungsart abisolieren
strip off the conductor according the table below ™D

5. Spannmutter montieren / agssembly back nut

AWG 282 2.3+@D - Gewinde mit Schraubensicherung (z.B. Loctite Typ 243) benetzen
i i 0.08 mm ' - - secure thread with screw locking (e.g. Loctite typ 243)
emeOhLene AD|50L|ePLaenge' AWG 726 - Spannmutter aufschrauben / screw back nut on the plug
recommended cable preparation ) 2.8+@D AWG 28-32 5 - Mit Drehmomentschluessel festziehen: Anziehdrehmoment 2,0Nm=£0,4Nm
0.15 mm fasten with torgue wrench: locking forque 2.0Nm=0,4Nm
AWG 22 Hierzu Aufsatz / with bit
Schirm 2.5+ _,  A+0.5 0.38 mm? 2.8+@D AWG 22-26 5 part no.: 598.055.003.000.000; part-1D 50081377
shield " Isolierung AWG 20
| insulation 0.5 mm? 3.3+@D | AWG 20-24 | 5 Allgemeintoleranz / general tol.: DIN IS0 2768-mH
%@D Tolerierung / tolerance: DIN SO 8015
= E——— — AWG 18
@ o 1.0 mmz 3~3+¢D AWG 18-20 5 Status /state: revision: Bokumen”fr—ll\lg.: Format:
S A hl. hnitt MaB Anschl hnitt]  Maf Released nl i A3
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CAD: Creo Parametric

Leiterplatte
PCB

Beispielaufbau montiert im Schnitt/
section view of assembling example

Isolierkoerper Leiterplafte
Isulator P(B

UDU—MAE® BLUe—Line Rahmen UDU-MA[QBLUQ—LWIG Rahmen' m” Monfageanweisung UDU_MA[®Blue_L|ne ®
N
RahmengroeRe standard zusaetzlichen Erdungsstift MaB A | MaR B | MaB C | MaR D Uebersicht Leiterplattenmodule ODU
frame size | ODU-MAC®Blue-Line frame | ODU-MAC®Blue-Line frame with | dim. A|dim. B |dim. C|dim. D Assembly Instruction e
standard additional ground pin Gesani-Dokument=10: 0 0030 7 UDU-MAE?E%LueELLine
3 1 63-.190.000.600.000 63_.055.001.190.600 209 | 22 3B | Tk main-document - 10: orerview T Towe A=
R 2 63_.191.000.600.000 63_.055.001.191.600 27.4 28,5 41,5 21.6 Position.d.es zusaetztiche'n. Erdungsstiﬂs': Posi’ri.on fuer die Montage der Lamellenbuchse auf der Leiterplatte
E:g 3 63_.192.000.600.000 63_.055.001.192.600 37.65 38,75 51.5 624 position of the additional g/"OUﬂd pin = position for the /770UI71‘I/7_L] of the lamella socket on the PCB
EL A 63_.193.000.600.000 63_.055.001.193.600 50.9 52 65 INARA Ansicht von hinten/View from behind
(nicht dargestellf) \::0 = Buchsenrahmen / socket frame Anbaugehaeuse 0DU-MAC®Blue-Line Buchsenrahmen ' i
: A g - zusaetzlicher Erdungsstift
(not picturea) 1 = Stiftrahmen / pin frame Panel-Mount Bases '\ [ O0DU-MA® Blue-Line socket frame additional g/"ougnd pin
| n
V! |
o ¢ s V) o ||
o 3 | (A (SEEEEEEE o] S | _
0DU-MAC®BLlue-Line Rahmen g H S H ||
mit zusaetzlichen Erdungsstift o « H Q | [— o=
0DU-MAC®Blue-Line frame with - T ] A S
additional ground pin -— - « | ‘|-: I|
+-HE—=T .
‘A ||
Erdungsstift 1 t’B‘ ctockeott . e = R Ji'
ground pin \ eckseife L -
k ! J mating side i |
. +1.5
B£0.2 Abstand Leiterplatte/
& (£0.2 Offset PCB
le_.‘ m ® zusaetzlicher Erdungsstift
A 0 Anbaugehaeuse gdditional ground pin
8 0 Panel-Mount Bases
£ 5 Anbaugenaeuse 0DU-MAC Blue-Line Stiftrahmen 21.5 28.5
@ anel-Mount Bases | ODU-MAC Blue-Line pin frame
| M
N | o
| -
( — N -@-\ 5l - - T | §
Q D S al I/
—H- 1>
= -— [] | |
S oy oy o S <L —-T ! I
[ ﬁ | |
Leiterplattenmodule 3 | o N CH | .
178.944 .£00.204.000 (verrastbar ohne Rahmen) Tom @ Ca Steckseite .&’%/ T “|
¢ LameLLetnt]lchse PCB modules J mating side |
Erdungggﬁf?eMzo*asg (mountable without frame) 2 41 |_|
[aufHLeiter'/E{aer/ A£0.2 0£0.2 05 |
amella 5socke or (7] .
additionalground pin, *G—JE B+0.2 Abstand Leiterplatte/
mounting onto PCB 'S (40.2 27 5 Offset P(B
Isolierkoerper SR 0DU-MAC®BLlue-Line Rahmen
Insulator 0DU-MAC®Blue-Line frame Achtung: S -
Abstand zwischen Anbaugehaeuse und Ql -
Anbaugehaeuse Leiterplatte ist von Rahmenausfuehrung 7 _/]‘ -
Panel -Mount Bases abhaengig! Slehe Abbildungen oben! Anziehdrehmoment =

. locking torque
Laution: 0.5Nm=+0.2Nm
Distance between Panel-Mount Base
and PCB depends on frame ftype!
See figures above! Allgemeintoleranz / general tol.: DIN 1SO 2768-mH

Tolerierung 7 tolerance: DIN 1SO 8015

Status/state: Version: Dokument-ID: Format:
Approved | revision: ( |document-1D: size: A3

Erstell/prepared |18.03.2016] dweichselaariner D000040LO [einneir:

Geaendert/revised [26.03.2019|skoehler Oxaion-Nr.: dim.: mm

Freigabe/released [27.03.2019 mseidl 010123040000000 BlL.:

0D U-MUEHLDORF Datum/date |Name/name Ursprung/origin.: sheet: 40




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Bestellnummer Teile-1D Kontakt- @ Polzahl Einheiten
part number part-10 contact-@ | position units
Sfif}ﬂ;;g;g;kg‘fnwe'" 631.117.020.923.000 | 502671396
BUC'};EEZ;O‘JPLEQEZE;DQP 630.117.020.923.000 | 50251348 0.7mm 20 2
Isolierkoerper Leiterplattenmodul 630.143.020.922.000| 50261383

insulator PCB module

Stift Isolierkoerper
insulator pin

20.7_4

STeckselTeD

mating side

Leiterplattenmodul

Buchsen Isolierkoerper
insulator socket

Steckseite

8.2

mating side™

21.5

8.2

PCB modul

2 Elnhel’ren
2 units

Leiterplatte

PCB
(=3
8‘ > -
g = -
8@ = o
e —
= =
s =
s ]

L.5

22.5

[ |

Montageanweisung 0DU-MAC®BLue-Line
- Leiterplattenmodul 20-polig 0.7mm Kontakt-@ ” g
Assembly Instruction o ODU
ODU-MAC®Blue-Line "
G t-Dok t-Nr.:
Mg?gTdocu%:rﬂTd.:r 000000479 PCB module 20 positions 0.7mm contact-@

Module jeweils voll bestueckt

modules fully assembled

eingepresste Kontakte sind nicht austauschbar
contacts are pressed in, not exchangeable

4.8 4.8 1
2 Einheiten 2 Einheiten -
2 units 2 units S
O| 1A <« No)
mMm . mMm
< ©f <
~ N M o~
| 303
he
2.2

Leiterplattenmodul
PCB modul

Stift Isolierkoerper
insulator pin

Leiterplatte
PCB

1.)
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Isolierkoerper fuer Leiterplattenmodul / right insulator for PCB
- Richtiger Leiter / right conductor

2.) Montage /

- lsolierkoerper fuer Lelferplaﬁenmodul in richtiger Reihenfolge ineinander schieben und auf Verrastung achten.
push the insulator for PCB module in right order against each other and pay attention fo the catch mechanism.

- Leiterplattenmodul auf Leiterplatte stecken und von hinten loeten. (max. Loettemperatur: 260 C fuer 30s).
put the PCB module on the PCB and solder from rearside (max. soldering temperatur: 260°C for 30s).

- Empfohlene max. Modulanzahl: 10. / recommended max. guantity of modules: 10.

- Lamellenbuchse (Part no.: 178.944.400.204.000; Part-1D: 50052492) auf Leiterplatte montieren.
mount lamella socket (Part no.: 178.944.400.204.000; Part-ID: 50052492) on the P(B.

ACHTUNG / ATTENTION.
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die Buchsenkontakte beschaedigt,
bzw. die Stiffkonfakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.

A writing test with the help of a test trip or similar probe the socket contact could be dabaged or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Bestellnummer Teile-ID Kontakt-@ Polzahl Einheiten
part number part-1D contact-@ | position units
Stif jnsljg;gﬁkgfgﬂer 631.110.010.923.000 | 50086349
BUE'};EM;;}“E;*;;E;DEP 630.110.010.923.000 | 50086310 0.7mm 10 1
lSolieP/!;g‘Z?g?gpLgéfgergtoa;;f;mo‘j“l 630.140.010.922.000| 50086323

Stift Isolierkoerper
insulator pin

Leiterplattenmodul

7 — §_ £=p
o~ .
5 i =
AN — S_S aofF——
| = Upee—
—| - =] —T2
Steckseife .
mating side 9.5
21.5 8.2

Buchsen Isolierkoerper
insulator socket

STecksei’reD

mating side

Leiterplatte

630.110.010.923.000

ABCDHFGHJK

O

.5

21.5

PCB modul PCB
o
- 8| > -
=~ §| Tk —
o . (L] — 4 .
8 2B iE <
2 i
| o=
o ]
4.5
22.5
(@)Y
o
N

2.4

1 Einheit
1 unit

=21.6)

9x2.4 (

“1

Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC®BLue-Line
Leiterplattenmodul 10-polig 0.7mm Kontakt-@

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000479

0DU-MAC®BLue-Line
PCB module 10 positions 0.7mm contact-@

Module jeweils voll bestueckt

moaules fully assembled

eingepresste Kontakte sind nicht austauschbar
contacts are pressed in, not exchangeable

2.4

1 Einheit
1 unit

29.9

insulator pin

1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden /
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Isolierkoerper fuer Leiterplattenmodul / right insulator for PCB
- Richtiger Leiter / right conductor

2.) Montage /

Stift Isolierkoerper

2.4

———

1 Einheit
1 unit

28.5
32.1

Leiterplattenmodul
PCB modul

21.6

- Isolierkoerper fuer Leiterplattenmodul in richfiger Reihenfolge ineinander schieben und auf Verrastung achten.
push the insulator for PCB module in right order against each other and pay attention to the catch mechanism.

- Leiterplattenmodul auf Leiterplatte stecken und von hinten loeten. (max. Loeftemperatur: 260°C fuer 30s).

put the PCB module on the PCB and solder from rearside (max. soldering temperatur: 260°C for 30s).
- Empfohlene max. Modulanzahl: 10. / recommended max. quantity of modules: 10.

- Lamellenbuchse (Part no.: 178.944.400.204.000; Part-1D: 50052492) auf Leiterplatte montieren.

mount lamella socket (Part no.: 178.944.400.204.000; Part-10: 50052492) on the PCB.

Durch eine Verdrah’runﬁspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die Buchsenkontakte beschaedigt,

bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.

A writing test with the help of a test trip or similar probe the socket contact could be dabaged or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.
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Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC®BLue-Line
Leiterplattenmodul 6-polig 1.3mm Kontakt-@

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000479

0DU-MAC®BLue-Line
PCB module 6 positions 1.3mm confact-@

Module jeweils voll bestueckt

modules fully assembled

eingepresste Kontakte sind nicht austauschbar
contacts are pressed in, not exchangeable

Leiterplatte

Bestellnummer Teile-1D Kontakt-@ Polzahl Einheiten
part number part-10 contact-@ | position units
Stift Isolierkoerper
insulator pin 631.111.006.923.000 | 50086353
Buchsen Isolierkoerper
insulator socket 630.111.006.923.000 | 5008631 1.3mm 6 2
Isolierkoerper Leiterplattenmodul
insulator PCB module 630.141.006.922.000| 50086325
Stift Isolierkoerper Leiterplattenmodul
insulator pin PCB modul
T [T D §| [T D
o —] g we— | om:i (1]
- —] y QfF7—> - > OF— —
—] = ofF/— =l mfE—o
—] m o< 2| <=
] ]
Sfeckseifel:
mating side
9.5 4.5
21.5 22.5
Buchsen Isolierkoerper
insulator socket
[T D
m W
GEQ gé a—— o
STeckseiTeD = X
P 1 8 | m—)
mating side 8] < . n
]
9.5 .
2 Einheiten
21.5 9 2 units

PCB

2
2

4.

8

Einheiten
units

29.9

Stift Isolierkoerper

insulator pin

1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden /
- Richtiger l|solierkoerper 7/ right insulator
- Richtiger Isolierkoerper fuer Leiterplattenmodul / right insulator for PCB
- Richtiger Leiter / right conductor

2.)

4.8

2 Einheiten
2 units

]

5xk (=20)
28.5
32.1

\Leiferplaﬁenmodul

PCB modul

PCB

- lIsolierkoerper fuer Leiterplattenmodul in richtiger Reihenfolge aneinander schieben und auf Verrastung achten.
push the insulator for PCB module in right order against each other and pay attention to the catch mechanism.

- Leiterplattenmodul auf Leiterplatte stecken und von hinten loeten. (max. Loeftemperatur: 260°C fuer 30s).

put the PCB module on the PCB and solder from rearside (max. soldering temperatur: 260°C for 30s).
- Empfohlene max. Modulanzahl: 10. / recommended max. quantity of modules: 10.
- Lamellenbuchse (Part no.: 178.944.400.204.000; Part-1D: 50052492) auf Leiterplatte montieren.
mount lamella socket (Part no.: 178.944.400.204.000; Part-10: 50052492) on the PCB.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die Buchsenkontakte beschaedigt,
bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.
A writing test with the help of a test trip or similar probe the socket contact could be dabaged or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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Montageanweisung 0DU-MAC®BLlue-Line —
Artikelnummer Kontakt - @ | Polzahl |Einheiten Assembly Instruction Leiferplaftenmodul 5-polig 2mm Kontaki-@ ODU
Part number contact - @ |position| units — ODU-MAC®BLue-Line e
mgsigsz;cuom:rr:}e-r;D-: ’ 0000001579 PCB module 5 positions 2mm contact-@ A PERFECT ALLIANCE,
Buchsen Isolierkoerper
630.112.005.923.000
Insulafor socket Module jeweils voll bestueckt
Modules fully assembled
. . eingepresste Kontakte sind nicht austauschbar
Stift Isolierkoerper .
Insulator pin 631.112.005.923.000 2mm 5 3 contacts are pressed in, not exchangeable
Isolierkoerper Leiterplattenmodul
Insulator PCB module 630.142.005.922.000
Buchsen Isolierkoerper Leiterplattenmodul Leiterplatte
insulator socket PCB modul PCB 7.2 7.2 @2.3
3 Einheiten 3 Einheiten
3 units 3 units
. ] N - -
] wl D § w b] i
& o—> ~ & oD ~ .
€ o—>D s\ g @ uf—D S © o . © o o =
eckseite : ;
- . 2 < 2 < I .
mating side LD -
$ ] | = S
< <
9.5 4.5 J 2
2 @
21.5 9.5 22.5 - -
> x<
Stift Isolierkoerper ~ ~+ Leiterplatte
insulator Fpllin Buchsen Isolierkoerper Leiterplattenmodul PCB
Insulator socket PCB modul
< N D . 1.) Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available
q:' < o/ i - Richtiger Isolierkoerper / right insulator )
~ q:‘ E —> g | | o - Richtiger Isolierkoerper fuer Leiterplattenmodul / right insulator for PCB
S & © N - Richtiger Leiter / right conductor
— S of—D i =~
d: m < I -
) l.D$ EF - 2.) - lIsolierkoerper fuer Leiterplattenmodul in richtiger Reihenfolge aneinander schieben und auf Verrastung achten.
Steckseite . ~N Push the insulator for PCB module in right order against each other and pay attention fo_fhe cafch mechanism.
mating side % - Leiterplattenmodul auf Leiterplatte stecken und von hinten loeten (max. Loettemperatur: 269 C fuer 30s).
9.5 1.2 - Put the PCB module on the PCB and solder from rearside (max. soldering temperatur: 260 C for 30s).
3 Einheiten ® - Empfohlene max. Modulanzahl: 10. / Recommended max. guantity of modules: 10.
21.5 9.5 3 units S - Lamellenbuchse (178.944.400.204.000) auf Leiterplatte montieren.
~

Mount lamella socket (178.944.400.204.000) on the PCB.

ACHTUNG:

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die Buchsenkontakte beschaedigt.
bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung im Kabelanschlussbereich.

A writing test with the help of a test trip or similar probe the socket contact could be dabaged or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.
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